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��� � 

 

1.1 "���#	<������%"��ก�����ก���
�� ������� 
 ������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) ���ก�� ก�	��� !"�
��#$	
% &.�. 2530 �
,
������ 
-./-��� Phthalic Anhydride (PA) =�� Dioctyl Phthalate (DOP) A"$ BC/B
	D�E�Fก�����A�
 =��&�G�A� ���F
���
��� H��B
=��H��
	ก
����� ���ก��&�I
���� ก����$-��
������ 
�� 
 &.�. 2533 ���$����ก��-��� Phthalic Anhydride (PA)  ��$ก���� ก��-��� 18,000 ��
/
% 
 &.�. 2535 ���$�-��� Dioctyl Phthalate (DOP) ��$ก���� ก��-��� 18,000 ��
/
% 
 &.�. 2537 !���ก���� ก��-��� PA �
,
 30,000 ��
/
% 
 &.�. 2544 !���ก���� ก��-��� DOP �
,
 36,000 ��
/
% 
 &.�. 2546 !���ก���� ก��-��� PA �
,
 50,000 ��
/
% 
 ก��
���
�D ก���G
ก��-��� (De-Bottle Neck) 
% &.�. 2546 
��
 ��� ก����/��������� �
ก��
G������FU-�ก����E�$ =G��/	� ��� ก��!���ก���� ก��-��� ��  �
-��� Phthalic Anhydride (PA) =�� 
Dioctyl Phthalate (DOP) !	 ������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) ���ก�� =����/����G��
�FV
C	���กE��
�ก �

�����=��=-
���&��ก�W���C���=��E�$ =G��/	� ���F
� E#	�FV
C	���!��$ �E 
1009/9141 � G�
��$ 10 �D���� 2550 
 &.�. 2562 ��ก���
��$�
=
� ������	������ ก�� ���!	������ ��������-�	�ก���E�� 
(Regenerative Thermal Oxidizer Unit) ��กก���G
ก��-���=���ก���ก�������������� (Waste Gas Scrubber 
Stack, Liquid Waste Incinerator Stack) A"$ �� � ก���� ก��-������� ��� ก���" ��/��������� �
ก���
��$�
=
� 
������	������ ก��B
��� �
ก��
�����
-�ก����E�$ =G��/	� ��� ก����  �
-��� Phthalic Anhydride 
(PA) =�� Dioctyl Phthalate (DOP) (���� ��$ 1) !	 ������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) 
���ก�� =����/����G���FV
C	���กE��
�ก �

�����=��=-
���&��ก�W���C���=��E�$ =G��/	� ���F
� E#	
�FV
C	���!��$ �E 1010.8/8239 � G�
��$ 17 ��jD
��
 2562 
 &.�. 2563 ��� ก����=-
ก��-��� Di-isononyl Phthalate (DINP) �&�$��������BC/���#$	 ��ก�
C
������Gก��ก���G
ก��-��� DOP A"$ �
,
-���H�klU
���H� Plasticizer �C�
����Gก�� DOP �����ก���� ก��
-��� DOP =�� DINP 	�.���$ 36,000 ��
/
% ��� 
�� F�ก��ก��-��� DINP �����ก����ก���� ก��-��� DOP �&#$	BF/
ก���� ก��-���-���H�klU�G�����ก�
��$ก��F
��G/ A"$ ก��-���-���H�klU=����C
�� ��!"�
	�.�ก���G���/	 ก��!	 
�����
,
F��ก ��� ก���" ��/��������� �
ก���
��$�
=
� ������	������ ก��B
��� �
ก��
�����
-�
ก����E�$ =G��/	� ��� ก����  �
-��� Phthalic Anhydride (PA) =�� Dioctyl Phthalate (DOP) (���� ��$ 2) 
!	 ������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) ���ก�� =����/����G���FV
C	���กE��
�ก �

�����
=��=-
���&��ก�W���C���=��E�$ =G��/	� ���F
� E#	�FV
C	���!��$ �E 1010.8/13382 � G�
��$ 8 �D���� 
2563 &�/	�� #$	
�!����ก��=
��/�� (�	กE��=
���$ 1 B
H��-
Gก��$ 1) 
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 ���ก��F
�BF/��� ก���/	 �"�j#	
m������������ก��
n	 ก�
=��=ก/�!-�ก����E�$ =G��/	�     
=������ก����������G�E	�-�ก����E�$ =G��/	�	��� ���� ���� &�/	���� ��������� �
-�ก��
m��������
����ก��o �� ก���G �E
	��	F
�G� �
��$�ก�$�G!/	 ���� �Dก 6 ��#	
 
 �� 
��
 ������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) ���ก�� �" ��/�	�F���BF/������ �	E.
&�.�	E. �	
A�����  �A	�UG�E ���ก�� A"$ �
,
��������$
�"ก���/�
E�$ =G��/	� �
,
-./����
�
ก����������G�E	�
-�ก����E�$ =G��/	�=����������� �
-�ก��
m������������ก��o (��������
�
ก��) ���� ��$ 2 
�����
% 2565 
p�����#	
ก�กq���-W�
G��� 2565 �&#$	�E
	��	F
�G� �
��$�ก�$�G!/	 ��	�
 
 

1.2 �=���%"��ก��	>��?�
� 
 B
C�G ��#	
ก�กq���-W�
G��� 2565 ��� ก��E����j-��� Phthalic Anhydride (PA) ��/���
G
   
16,708 ��
 =��-��� Dioctyl Phthalate (DOP) ��/���
G
 3,941 ��
 
 

1.3 �����#����%"��ก�� 
1.3.1 ����
A�����������%"��ก�� 
 ��  �
-��� Phthalic Anhydride (PA) =�� Dioctyl Phthalate (DOP) ��� 	�.�H��B
&#�
��$!	 
������ �	
���

�	� 
���������	� (
��������) ���ก�� A"$ ������o ��� 	�.�H��B

���	D�E�Fก����� &�� 
��!��$ 137 F�.� 17 j

�� 
�-���� ������� �E�W  	���H	�� �E�W  �� FG��E�D��
��ก�� ��&#�
��$
����k 
41.055 ��� (65,688 ���� ����) �� �.
��$ 1.3-1 =��������	���!	 -� ��  �
�� �.
��$ 1.3-2 
 

1.3.2 ก��BC�	��%�C�DEFA����%"��ก�� 
 ก��BC/
����C
U&#�
��$��� ก�� =�� 		ก�
,
 7 E�G
 ��������	����� 
�� 
 1) &#�
��$E�G
-��� ��!
��&#�
��$��� E��
 6,280 ���� ���� (3.92 ���) 
 2) &#�
��$E�G
����E�W��k.
�H�=�������E���ก��-��� ��!
��&#�
��$��� E��
 6,906 ���� ����
(4.32 ���) 
 3) &#�
��$E�G
��
j� �กV�G��jD��� ��!
��&#�
��$��� E��
 2,600 ���� ���� (1.63 ���) 
 4) &#�
��$	����E��
�ก �
 =���� 	�F�� ��!
��&#�
��$��� E��
 1,200 ���� ���� (0.75 ���) 
 5) &#�
��$j

 =����
�	��j ��!
��&#�
��$��� E��
 7,008 ���� ���� (4.38 ���) 
 6) &#�
��$E��!��G ��!
��&#�
��$��� E��
 13,832 ���� ���� (8.65 ���) 
 7) &#�
��$G�� �	ก��BC/
����C
U ��!
��&#�
��$��� E��
 27,862 ���� ���� (17.41 ���) 
 
 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������       
�������ก�����������������ก���������������    

                                                                                                                                 ����� 1 
                                                                               ��� �

 

���!
� "����#����� 	$%��#"��"�� (	��#�'���) � �ก
� 
 

RP/C045/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

1-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�G	��� 1.3-1 � ��H�I�����
A�EFA����%"��ก�� 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������       
�������ก�����������������ก���������������    

                                                                                                                                 ����� 1 
                                                                               ��� �

 

���!
� "����#����� 	$%��#"��"�� (	��#�'���) � �ก
� 
 

RP/C045/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

1-4 

 
 
 

�G	��� 1.3-2 �
����#�JEFA����%"��ก�� 
 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������       
�������ก�����������������ก���������������    

                                                                               ����� 1
��� �

 

���!
� "����#����� 	$%��#"��"�� (	��#�'���) � �ก
� 

 
  1-5 RP/C045/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

1.3.3 ����K
JLD 
 -���H�klU!	 ��� ก�� ��/=ก� -���H�klU Phthalic Anhydride (PA) =��-���H�klU
���H� 
Plasticizer 
��ก	��/G� Dioctyl Phthalate (DOP) =�� Di-isononyl Phthalate (DINP) A"$ ��������	����� 
�� 
 1) ����K
JLD Phthalic Anhydride (PA) 
  Phthalic Anhydride (PA) BC/�
,
E����� �/
B
ก���G
ก��-������ r ��/=ก� &��E��ก�A�A	�U 
(Plasticizer) �&#$	�&�$��DkE������G��	�	

D��BF/=ก�-���H�klU PVC C
��=-�
 BC/B
	D�E�Fก����u��	�Uก��E 
(Fiberglass) BC/�
,
��G��������B
��  �
-���E� (Solvent-Based Paints) G�E�Dก��&��&U BC/�
,
E��u	กE�     
BC/�
,
��G��������=�����=��  (Insect Repellents) ��ก���� ก��-��� 50,000 ��
/
% 
 2) ����K
JLD	��#K� Plasticizer 
  -���H�klUB
ก�D�� Plasticizer !	 ��� ก�� ��ก���� ก��-��� 36,000 ��
/
% 
��ก	��/G� 2 

���H� ��/=ก� DOP =�� DINP ��������	����� 
�� 
  2.1) Dioctyl Phthalate (DOP) 
    DOP �
,
-���H�klUF��ก��$ �ก����กก��
�� PA �����
m�ก�����	�ก��	F
"$  DOP                     
��$-�����/��ก��� ก����j.กE� !���
�� ������	#$
 E��F���
����C
U!	  DOP ��/=ก� BC/�
,
&��E��ก�A�A	�U 
(Plasticizer) �&#$	
���
�D �DkE��������BF/�&����	�U (Polymer) �
�G���/	
��/E.  
ก��BC/B
	D�E�Fก��� 
PVC �C�
 F
� E� �����FU (Synthetic Leather) p
G
FD/�E�������� (Cable Insulators) ��	 PVC (PVC Pipes) 
�
,
�/
 
  2.2) Di-isononyl Phthalate (DINP) 
    Di-isononyl Phthalate (DINP) �
,
-���H�klU��$�ก����ก
m�ก������	E��	��u���C�$

��FG��  Phthalic Anhydride (PA) ก�� Isononyl Alcohol (INA) E��F���
����C
U!	  DINP ��/=ก� BC/�
,

&��E��ก�A�A	�U (Plasticizer) �&#$	���BF/�&����	�U (Polymer) �
�G���/	
��/ BC/B
	D�E�Fก���&��E��ก 
C
��&�G�A� (PVC) �C�
 F
� E� �����FU (Synthetic Leather) p
G
FD/�E�������� (Cable Insulators) ��	&�G�A� 
(PVC Pipes) �
,
�/
 
 

1.3.4 ก�����ก������ 
 ก���G
ก��-��� 
��ก	��/G� 2 ก���G
ก��-���F��ก ��/=ก� ก���G
ก��-��� PA =�� 
ก���G
ก��-���-���H�klU-���H�klUB
ก�D�� Plasticizer 
��ก	��/G� DOP =�� DINP ���ก���
��$�
=
�  
������	������ ก��B
���� 
����G��jD
��E �UF��ก �#	 �&�$�C
��-���H�klUB
ก�D�� Plasticizer ��/=ก� DINP         
��������	����� 
�� 
 

 1) ก�����ก������ Phthalic Anhydride (PA) 
  ก���G
ก��-��� PA =�� �
,
 5 F
�G�-��� 
��ก	��/G� F
�G��ก��
m�ก�����		กA���C�$
 
(Oxidation) F
�G��G�=
�
 (Condensation Unit) F
�G�ก����������#�	 �/
=��ก��ก��$
 (Pretreatment and 
Distillation Unit) F
�G�ก���กV� ก�����BF/�
,
�ก�V� =��ก������D (Storage, Flake and Bagging Unit) =��
F
�G�������กx�A�E�� (Waste Gas Treatment Unit) A"$ E����j=E� ก���G
ก��-��� PA �� �.
��$ 1.3-3 =����
������	���ก��-����� 
�� 
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  1.1) H�I��#ก��	
�ก�������ก �̂#�C
�� (Oxidation Unit)  
    ก���G
ก��-������$��/
��กก��E� G��jD��� O-Xylene ����ก O-Xylene Day Tank 
-��
���#$	 =�ก�
��$�
�G���/	
 (O-Xylene Preheater) �&#$	�&�$�	DkFH.��!	  O-Xylene BF/E. !"�
j" 
����k 
150-170 	 ���A��A��E =�/G�" E� �!/�E.� Evaporator �&#$	�
��$�
 O-Xylene ��$	�.�B
Ej�
�!	 �F�GBF/
ก����
,
�	 ก�	
E� ��	�
�� ���#$	 
m�ก�kU (Reactor) E��F���	�ก����$BC/B
ก���G
ก��-�����
������ก	�ก��
B
�����ก�� ��� Air Blower �����ก���.�	�ก����กH��
	ก-��
���#$	 ก�	 	�ก�� (Air Filter) =�/G-��
 
Silencer =�����#$	 ����G���/	
 (Air Preheater) ��������� A"$ 	�ก����j.ก�&�$�	DkFH.��BF/E. !"�
j" 
����k 
155-190 	 ���A��A��E A"$ �	!	  O-Xylene ��ก Evaporator =��	�ก���/	
��ก Air Preheater ��j.กE� �!/�
E.����#$	 
m�ก�kU (Reactor) -��
�!/��
B
��	��$����G��� 
m�ก������G�
�����		ก�A�U (Vanadium Oxide, V205) 
����D	�.��
 Support �A����ก ��ก
��
กx�A-E���FG�� 	�ก��ก�� O-Xylene ���ก��
m�ก�����		กA���C�$
 
(Oxidation) ��$-�G��G��� 
m�ก����� ������G��D�	DkFH.��B
ก���ก��
m�ก������G/��$
����k 340-360 	 ��
�A��A��E =��EH�G��G����
 1 �����ก�� ��� 
�� 
m�ก�����������
�
�
��	��G����G!	 ��	 A"$ -���H�klU��$��/
��ก
m�ก�����E�G
BF|��#	 Phthalic Anhydride (PA) B
�.
กx�A-E� (Reaction Gas) A"$ กx�A-E���$��	DkFH.��

����k 330-370 	 �� �A��A��E ��		ก��ก���#$	 
m�ก�kU =�/Gj.กE� �
�� ���#$	 ����G����V
 (Gas 
Cooler) �&#$	��	DkFH.��� �F�#	 
����k 165 	 ���A��A��E ก�	
��$��E� ��	�
�� F
�G��G�=
�
 
(Condensation Unit) ��	�
 
  1.2) H�I��"����I� (Condensation) 
    กx�A-E� (Reaction Gas) ��$��V
�  	DkFH.��
����k 165 	 ���A��A��E) ��ก
���#$	 ����G����V
 (Gas Cooler) !	 F
�G��ก��
m�ก�����		กA���C�$
 (Oxidation Unit) ��j.กE� �!/�E.� PA 
Liquid Condenser �&#$	=�ก PA �� E�G
		ก��กกx�A�E�����BC/F��กก��ก���G�=
�
ก�	
��$��j.กE� �!/�E.� PA 
Switch Condenser �&#$	=�ก PA E�G
��$�F�#	 
    Liquid Crude PA ��$E� ����ก PA Liquid Condenser =�� PA Switch Condenser    
��j.ก E� �
�G�ก�
��$ Crude PA Drum E�G
}D~
 PA ��$j.ก��ก�/G� Dusting Filter ��j.กE� �!/�E.� Melting Drum 
�&#$	F�	� PA Dust BF/ก����
,
!	 �F�Gก�	
E�  Liquid Crude PA ��ก Crude PA Drum =�� Melting Drum 
�!/�E.�F
�G�ก����������#�	 �/
=��ก��ก��$
 (Pretreatment and Distillation Unit) ��	�
 =��E� กx�A�E�� (Waste 
Gas) ��� F�� ��j.กE� �
��  Waste Gas Scrubber (	
���H��F�� ������  RTO =�/G�E�V� ��E� �
ก��������
G�W�ก��ก���-���$ RTO ก�	
�����		กE.������ก����	�
) 
  1.3) H�I��ก��� ��
�#�FA��������ก��ก�
�� (Pretreatment and Distillation Unit)  
    !��
�	
B
F
�G�
�� ���$���ก Liquid Crude PA ��$E� ����ก Crude PA Drum =��
Melting Drum ��j.ก
n	
�!/�E.�j� �&�$�	DkFH.�� (Pretreatment Vessel No.1-2) ������G��D�	DkFH.��BF/����� 
280 	 ���A��A��E �&#$	�
,
ก�����
��� (Dehydration) 
�����$��/����G���/	
=�����F�ก����
,
�	
��� (Water 
Vapor) A"$ ���	!	  PA (PA Vapor) 
�

	�.���j.ก=�ก		ก��ก Liquid Crude PA =�/GE� �
��  Treatment 
Condenser �&#$	�G�=
�
=�ก PA ก������� j� �&�$�	DkFH.�� E�G
กx�A��$����G�=
�
��ก Treatment Condenser 
������กG�� กx�A�E��A"$ ��j.กE� �
��  Switch Condenser �&#$	��ก����	E������ =��E� �
��  Waste Gas Scrubber 
(	
���H��F�� ������  RTO =�/G�E�V� ��E� �
ก��������G�W�ก��ก���-���$ RTO ก�	
�����		กE.������ก��
��	�
) 
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    F
�G�ก��ก��$

��ก	��/G�F	ก��$
���
G
 3 F	 ��/=ก� F	ก��$
��$ 1 (Light Ends 
Column No.1) F	ก��$
��$ 2 (Light Ends Column No.2) =��F	ก��$
��$ 3 (Product Column) A"$ F��กก��!	 
ก��ก��$
���
,
ก��=�กE����$����/	 ก��		ก��ก-���H�klU PA ���BC/�G��=�ก��� !	 �D���#	�!	 E��
��ก	�
=����
���H� !��
�	

�����$���ก Treated Liquid Crude PA ��$����ก!��
�	
ก����������#�	 �/
��j.ก
n	
�!/�E.�
F	ก��$
 -��
ก���G
ก��ก��$
�
��/ Pure PA ��� 
�� B
ก���G
ก��ก��$
���ก��กx�A��$		ก��ก�	�F	ก��$
 
����กG�� กx�A�E�� (Waste Gas) ��j.กE� �
��  Switch Condenser �&#$	��ก����	E������ =��E� �
��  Waste Gas 
Scrubber (	
���H��F�� ������  RTO =�/G�E�V� ��E� �
ก��������G�W�ก��ก���-���$ RTO ก�	
�����		กE.�
�����ก����	�
) 
  1.4) H�I��ก��#กb� ก��� �BH�#	<�#ก�b� ���ก������? (Storage, Flaking and Bagging Unit)  
    -���H�klU PA ����ก�����F
���B
 2 ��ก�k� �#	 PA C
���F�G=�� PA C
���ก�V� 
��� PA C
���F�G (Liquid Pure PA) ��$�กV�	�.�H��B
 Run Down Vessel ��j.กE� �
�กV��� j� �กV�-���H�klU PA 
-��
������	!
E�  (=
G��	!
E�  PA) A"$ ����ก����ก��	DkFH.���&#$	BF/ PA ��Ej�
��
,
!	 �F�G��	��G�� 
��� 
�� ก����� PA C
���F�G BF/�
,
 PA C
���ก�V� ������/G����#$	 ����ก�V� (Flaker Unit) A"$ ����ก�k��
,
 
Rotary drum ���-�GF
/�!	  Drum ��F�D
�D��� B
	��  PA �F�G A"$ H��B
 Drum ����ก��BC/
���F��	��V
&�
 
Drum 	�.�H��B
BF/	DkFH.��!	  PA �F�G���  ��#$	 PA �F�G�ก��ก��=!V ��G ��j.ก����/G�B������	�U��$���	�.�
ก�� Drum ��/�
,
 PA C
���ก�V� 
  1.5) H�I��� ��
�กi�^#��� (Waste Gas Treatment Unit) 
    กx�A�E����กก���G
ก��-��� PA ��E� �
��  Waste Gas Scrubber �&#$	��������	�
 
A"$ B
	
�����j.กE� �
��  RTO 
 

 2) ก�����ก����������K
JLDB�ก�?I� Plasticizer  
  -���H�klUB
ก�D�� Plasticizer !	 ��� ก�� 
��ก	��/G� 2 -���H�klU ��/=ก� DOP =�� DINP 
���G��jD�����$BC/B
ก���G
ก��-��� DOP 
��ก	��/G� PA =�� 2-EH E��F���G��jD�����$BC/B
ก���G
ก�� -��� 
DINP 
��ก	��/G� PA =�� INA 	��� ��กV��� ก���G
ก��-��� DOP =�� DINP 
��
 ��!��
�	
ก��-���
�F�#	
ก�
 =�� �
,
 4 F
�G�-��� 
��ก	��/G� F
�G��ก��
m�ก������	E��	��u���C�$
 (Esterification) F
�G����BF/
E��������
,
ก��  (Neutralization) F
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) =��F
�G�ก�	  (Filtration) 
=E� -� ก���G
ก��-����� �.
��$ 1.3-4 ��������	����� 
�� 
  2.1) ก�����ก������ DOP 
    ก���G
ก��-��� DOP =E� �� �.
��$ 1.3-5 �����������	����� 
��  
    (1)  H�I��#ก��	
�ก�����#��#����l$#"C
�� (Esterification)  
      ��ก�k�ก����� �
!	 F
�G��ก��
m�ก������	E��	��u���C�$
�����$���ก
��G��jD��� 
2-EH ��ก Day Tank =�� Recovery 2-EH E� -��
 Pre-heat Tank �&#$	�&�$�	DkFH.��BF/	�.���$
����k     
110-120 	 ���A��A��E ���=�ก�
��$�
�G���/	
ก�� Crude DOP �/	
 ��$		ก��ก���#$	 
m�ก�kU ก�	
E� �!/�E.�
���#$	 
m�ก�kU !k�����Gก�
-���H�klU PA �F�G =�� Recovery 2-EH กV��j.ก
n	
�!/�E.����#$	 
m�ก�kU ���
G
 
2 ���#$	  ��$��	=��!
�
ก�
H��B
���#$	 
m�ก�kU��������G��� 
m�ก�������$�
,
E��
��ก	����&Gก Titanate 
(Tyzor TPT) �&#$	C�G���� 
m�ก�����=���&�$� Selectivity BF/��/�
,
-���H�klU DOP A"$ 
m�ก������	E��	��u���C�$

�
,

m�ก���������G���/	
 (Exothermic Reaction) ������G��D�	DkFH.����$�ก����ก
m�ก���������G���/	

�/G�����
�����
j������G���/	
 (Heat Transfer Oil System) =����ก��กG
	�.���	��G�� �����j.ก�G��D�
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	DkFH.��BF/	�.���$
����k 200-220 	 ���A��A��E =���G��D��G����
E��.�kU��$
����k 60 �	�U (Torr)    
A"$ �
,
	DkFH.����$�$��กG���D���#	�!	  DOP A"$ 	�.���$ 384 	 ���A��A��E =���$��กG��	DkFH.���Dก����u�	  (Auto 
Flammability) A"$ 	�.���$ 350 	 ���A��A��E �� 
��
 �	ก�E��$���ก���G���D
=� B
��ก�k�!	 ก��������F�#	�u�F�/
��FG�� ก���ก��
m�ก�����	�.�B
������$�� ������#$	 
m�ก�kU=��	D
ก�kUB
F
�G�-���E����j�	 ���	DkFH.�� 250 
	 ���A��A��E =���G����
 1,520 �	�U ��� 
�� F�ก	DkFH.��H��B
���#$	 
m�ก�kU������ก�
กG����$�G��D� ����
��
������
�����
j������G���/	
 =����E�||�k�� ��#	
 �&#$	�G��D��G��
�	�H��B
ก���G
ก��-��� 
      ��#$	
m�ก�����E��
ED��  E��-E�H��B
���#$	 
m�ก�kU���ก��ก��=�กC��

		ก�
,
 3 E�G
 �#	 E�G
!	  Crude DOP E�G
!	  Recovery 2-EH (F�#	 2-EH E�G
�ก�
) =��E�G
!	 
��� 
A"$ ����ก���"  2-EH =��
���		ก��กE�G
!	  Crude DOP ��ก
��
 Recovery 2-EH =��
�����j.กE� �!/�E.� 
Decanter �&#$	=�ก Recovery 2-EH 		ก��ก
��� A"$  Recovery 2-EH ��j.กE� ก����!/�E.����#$	 
m�ก�kU E�G

���
��j.กE� �
�� ��	 �G��G�
����E������Gk&#�
��$ก��-��� ก�	
E� �
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� 
Crude DOP ��j.กE� ��	�
�� F
�G����BF/E��������
,
ก��  (Neutralization) ��	�
 
    (2)  H�I��� �BH���������#	<�ก��� (Neutralization) 
      ��ก�k�ก����� �
!	 F
�G����BF/E��������
,
ก��  ก������
�
 �
!	 
F
�G�
�������$���ก Crude DOP ��$��/��ก���#$	 
m�ก�kU A"$ ��	DkFH.��
����k 190 	 ���A��A��E ��j.กE� �

=�ก�
��$�
�G���/	
ก�� 2-EH ��$��E� �!/�E.����#$	 
m�ก�kU E��F���ก��-����	�BF����$ Pre-heat Tank �
��
	DkFH.����� �F�#	 95-100 	 ���A��A��E ก�	
E� ��	�
�� j� ���BF/
���EH�&�
,
ก��  (Neutralized Tank) 
���
G
 2 B� ��$��	ก�
=��!
�
ก�
 ��ก
��
������E��������A���������	ก�A�U (NaOH) � �
	��� C/�r =��
����
��� Demineralized กG
-E�BF/�!/�ก�
 =�/G
��	���� �G/
����k 2-3 C�$G��  �&#$	BF/�ก��ก��=�กC��
 ��� 
Crude DOP ��=�ก��G	�.�C��
�
 =��
��� (Water) ��	�.�C��
���  A"$ C��
!	 
��� (Water) ��j.กE� �
�� ��	�G��G�

����E�� ����Gk&#�
��$ก��-��� ก�	
��$��E� �
�������� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� Crude DOP ��j.ก
E� ��	�
�� F
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) ��	�
 
    (3)  H�I��ก�
���������A � (Steam Stripping) 
      Crude DOP ��กF
�G����BF/E��������
,
ก��  (Neutralization) ��j.กE� �!/�
E.�F
�G� ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping)��$ F	ก��$
 (Stripper Column) ���!��
�	

��F
�G�ก��$
�/G��	
�������
ก��ก��$
=�ก 2-EH 		ก��ก Crude DOP H��B�/EH�G�ED||�ก�� =��	DkFH.��
����k 160-180 	 ��
�A��A��E ���BC/�	
����
,
=F�� BF/�G���/	
 ��ก
��
 2-EH =��
��������F�=�ก		ก��ก Crude DOP         
�� �/�
�
!	 F	ก��$
 =�/Gj.กE� �!/� Decanter �&#$	�G�=
�
BF/ก����
,
!	 �F�G A"$  2-EH ��j.ก=�กC��

		ก��ก
��� =�/Gj.ก
��ก����
BC/BF�� ���j.กE� ก����!/�E.����#$	 
m�ก�kU E�G

�����j.กE� �
�� ��	�G��G�
����E��
����Gk&#�
��$ก��-��� ก�	
E� �
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� DOP A"$ 
�����ก 2-EH =��
���=�/G 
��j.ก����กG�� Purified DOP =�/GE� �
�� F
�G�ก�	  (Filtration) ��	�
 
    (4)  H�I��ก��� (Filtration) 
      Purified DOP ��กF
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) 	���������ก	

F�#	E�$ ��#	

��$�
,
!	 =!V 
�

	�.� �" �/	 
����ก�	 -��
���#$	 ก�	  (Filter) ��$BC/E��C�G�ก�	 
���H� 
Celite A"$  DOP ��$-��
ก��ก�	 ��j.กE� �
�� j� �กV�-���H�klU DOP/DINP (Product Day Tank) ��$	�.�B
&#�
��$
ก���G
ก��-��� �&#$	E� ��	�
�� j� �กV�-���H�klU DOP (DOP Tank) ��$	�.�B
&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��
-���H�klU ก�	
E� �
����Dj� =�����F
���BF/ก���.ก�/���	�
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  2.2) ก�����ก������ DINP  
    ก���G
ก��-��� DINP ��F��กก��-���=��BC/���#$	 ��ก�����Gก�
ก��ก���G
ก��-��� 
DOP =��BC/G��jD������ �/
=�ก��� ก�
 A"$ ��ก���G
ก��-��� DINP =E� �� �.
��$ 1.3-6 �����������	����� 
�� 
    (1)  H�I��#ก��	
�ก�����#��#����l$#"C
�� (Esterification)  
      ��ก�k�ก����� �
!	 F
�G��ก��
m�ก������	E��	��u���C�$
 ก������
�
 �
!	 
F
�G�
�����$���ก
��G��jD��� INA ��ก Day Tank =�� Recovery INA E� -��
 Pre-heat Tank �&#$	�&�$�	DkFH.��
BF/	�.���$
����k 110-120 	 ���A��A��E ���=�ก�
��$�
�G���/	
ก�� Crude DINP �/	
��$		ก��ก���#$	 

m�ก�kU ก�	
E� �!/�E.����#$	 
m�ก�kU !k�����Gก�
-���H�klU PA �F�G =�� Recovery INA กV��j.ก
n	
�!/�E.�
���#$	 
m�ก�kU ���
G
 2 ���#$	  ��$��	=��!
�
ก�
 H��B
���#$	 
m�ก�kU��������G��� 
m�ก�������$ �
,

E��
��ก	����&Gก Titanate (Tyzor TPT) �&#$	C�G���� 
m�ก�����=���&�$� Selectivity BF/��/�
,
-���H�klU DINP 
A"$ 
m�ก������	E��	��u���C�$
�
,

m�ก���������G���/	
 (Exothermic Reaction) ������G��D�	DkFH.����$�ก��
��ก
m�ก���������G���/	
 �/G�����
�����
j������G���/	
 (Heat Transfer Oil System) =����ก��กG
	�.�
��	��G�� �����j.ก�G��D�	DkFH.��BF/	�.���$
����k 200-220 	 ���A��A��E =���G��D��G����
E��.�kU��$

����k 60 �	�U (Torr) A"$ �
,
	DkFH.����$�$��กG���D���#	�!	  DINP A"$ 	�.���$ 300 	 ���A��A��E =���$��กG��
	DkFH.���Dก����u�	  (Auto Flammability) A"$ 	�.���$ 400 	 ���A��A��E �� 
��
 �	ก�E��$���ก���G���D
=� B

��ก�k�!	 ก��������F�#	�u�F�/��FG�� ก���ก��
m�ก�����	�.�B
������$�� ������#$	 
m�ก�kU=��	D
ก�kUB

F
�G�-���E����j�	 ���	DkFH.�� 250 	 ���A��A��E =���G����
 1,520 �	�U ��� 
�� F�ก	DkFH.��H��B

���#$	 
m�ก�kU������ก�
กG�������$�G��D� ������
������
�����
j������G���/	
 =����E�||�k�� ��#	
       
�&#$	�G��D��G��
�	�H��B
ก���G
ก��-��� 
      ��#$	
m�ก�����E��
ED��  E��-E�H��B
���#$	 
m�ก�kU���ก��ก��=�กC��

		ก�
,
 3 E�G
 �#	 E�G
!	  Crude DINP E�G
!	  Recovery INA (F�#	 INA E�G
�ก�
) =��E�G
!	 
���    
A"$ ����ก���"  INA =��
���		ก��กE�G
!	  Crude DINP ��ก
��
 Recovery INA =��
��� ��j.กE� �!/�E.� 
Decanter �&#$	=�ก Recovery INA 		ก��ก
��� A"$  Recovery INA ��j.กE� ก����!/�E.����#$	 
m�ก�kU E�G

�����
j.กE� �
�� ��	�G��G�
����E������Gk&#�
��$ก��-��� ก�	
E� �
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� Crude 
DINP ��j.กE� ��	�
�� F
�G����BF/E��������
,
ก��  (Neutralization) ��	�
 
    (2)  H�I��� �BH���������#	<�ก��� (Neutralization)  
      ��ก�k�ก����� �
!	 B
ก�����BF/E��������
,
ก�� �����$���ก Crude DINP 
��$��/��ก���#$	 
m�ก�kU A"$ ��	DkFH.��
����k 190 	 ���A��A��E ��j.กE� �
=�ก�
��$�
�G���/	
ก�� INA      
��$��E� �!/�E.����#$	 
m�ก�kUE��F���ก��-����	�BF����$ Pre-heat Tank ����	DkFH.����� �F�#	
����k 95-100 
	 ���A��A��E ก�	
E� ��	�
�� j� 
���EH�&�
,
ก��  (Neutralized Tank) ���
G
 2 j�  ��$��	ก�
=��!
�
ก�
 
��ก
��
������E��������A���������	ก�A�U (NaOH) =������
���
�����ก=��W��D ��ก
��
กG
-E�BF/�!/�ก�
 
=�/G
��	���� �G/
����k 2-3 C�$G��  �&#$	BF/�ก��ก��=�กC��
 ��� Crude DINP ��=�ก��G	�.�C��
�
=��
����E�� 
(Wastewater) ��	�.�C��
���  A"$ 
����E����j.กE� �
�� ��	�G��G�
����E������Gk&#�
��$ก��-���ก�	
��$��E� �
������
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� Crude DINP ��j.กE� ��	�
�� F
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) 
��	�
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    (3)  H�I��ก�
���������A � (Steam Stripping)  
      Crude DINP ��กF
�G����BF/E��������
,
ก��  (Neutralization) ��j.กE� 
�!/�E.�F
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) ��$F	ก��$
 (Stripper Column) ���!��
�	

��F
�G�ก��$
�/G��	
���
����ก��ก��$
=�ก INA 		ก��ก Crude DINP H��B�/EH�G�ED||�ก�� =��	DkFH.��
����k 160-180 	 ��
�A��A��E ���BC/�	
����
,
=F�� BF/�G���/	
 ��ก
��
 INA =��
��������F�=�ก		ก��ก Crude DINP         
�� �/�
�
!	 F	ก��$
 =�/Gj.กE� �!/� Decanter �&#$	�G�=
�
BF/ก����
,
!	 �F�G A"$  INA ��j.ก=�กC��
		ก
��ก
��� =�/Gj.ก
��ก����
BC/BF�����j.กE� ก����!/�E.����#$	 
m�ก�kU E�G

�����j.กE� �
�� ��	�G��G�
����E������Gk
&#�
��$ก��-��� ก�	
E� �
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� E��F��� DINP A"$ 
�����ก INA =��
���=�/G ��j.ก
����กG�� Purified DINP =�/GE� �
�� F
�G�ก�	  (Filtration) ��	�
 
    (4)  H�I��ก��� (Filtration)  
      Purified DINP ��กF
�G�ก��$
�/G��	
��� (Steam Stripping) 	���������ก	

F�#	E�$ ��#	

��$�
,
!	 =!V 
�

	�.� �" �/	 
����ก�	 -��
���#$	 ก�	  (Filter) ��$BC/E��C�G�ก�	 
���H� 
Celite A"$  DINP ��$-��
ก��ก�	 ��j.กE� �
�� j� �กV�-���H�klU DOP/DINP (Product Day Tank) ��$	�.�B
&#�
��$
ก���G
ก��-��� �&#$	E� ��	�
�� j� �กV�-���H�klU DINP (DINP Tank) ��$	�.�B
&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��
-���H�klU ก�	
E� �
����Dj� =�����F
���BF/ก���.ก�/���	�
 
      ก���G
ก��-��� DOP =�� DINP ��� ก��BC/���#$	 ��ก�=��	D
ก�kU����Gก�
 
�� 
��
 ��#$	��ก��E���ก���G
ก��-�����FG��  DOP =�� DINP ���/	 ��!��
�	
ก������G��E�	��=�����$��/

���
����BF���Dก����  A"$ BC/�G��
����k 5 G�
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Condensation Unit 1 

Liquid 
Crude PA 

64.73 

PA GAS 
1,942.20 

�<	��� 1.3-3 �
�����ก�����ก������ Phthalic Anhydride (PA) 

����� :  � !"#$ %&'$!(''$&) *+,- (%./%&) (* 1($23$4) 678ก#:, 2563 

I���#I�J :  <'=>4 = -#'/>#' 

      678'>'>#'A)!- = 340 >#'/*B 

 

Oxidation Unit 

83.81 
O-Xylene 

Air 

O-Xylene 

Air 

60.40 

779.50 

839.90 

1,167.03 
1,083.22 

Reaction Gas 
(PA in Mix Gas) 

2,006.93 

 Pretreatment and 

Distillation Unit 

Residual PA 
1.55 

Total Crude PA 
157.28 

Waste Gas 
9.85 

Waste Gas 
8.68 

 

Liquid 
Crude PA 
102.4 

Liquid Crude PA 
167.13 

Waste Gas 
18.53 

Waste Gas 
1,839.80 

Waste Gas 
1,858.33 

1,858.33 
Liquid Pure PA 

147.05 
Liquid Pure PA & Flake PA 

107.74 
 

Liquid Pure PA 
39.31 

Send to Customers 
 

Send to DOP/DINP Process 

 

Oxidation 

Unit 1 

Oxidation 

Unit 1 

PA Liquid 

Condenser 

PA Switch 

Condenser 

 

Crude PA Drum 

 

Pretreatment 

Unit 1 

Distillation Unit Send to Hot Oil Heater 

Waste Gas Treatment Unit 

(Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)) 

Vent Gas to Atmosphere 

Storage, Flaking 

And Bagging Unit 
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�<	��� 1.3-4 �
�����ก�����ก����������K
LMNO�ก�JP� Plasticizer 

Filtration Steam Stripping Neutralization Esterificatio

n 

PA 

DOP < a& DINP 

Water 

Purified 
Plasticizer 

Crude 
Plasticizer 

Solid Waste 

Steam 
Recovery 2-EH  

< a& Recovery INA 
 

+ Water 

Water 

Crude 
Plasticizer 

Water 

NaOH DI Water 

Recovery 2-EH  
< a& Recovery INA 

Crude 
Plasticizer 

Recovery 2-EH  
< a& Recovery INA 

2-EH < a& INA 
68ก Day Tank 

Wastewater 
Treatment Plant 

+ Water 
Recovery 2-EH  

< a& Recovery INA Recovery 2-EH < a& Recovery INA 

Decanter Reactor 

Decanter 

Stripping Column 

Pre-Heat Neutralization Tank 

DOP/DINP Wastewater Pit 

DOP/DINP Day Tank 

Filtration 

����� :  � !"#$ %&'$!(''$&) *+,- (%./%&) (* 1($23$4) 678ก#:, 2563 
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Recovery 2-EH 

9.775 T/Day 
Recovery 2-EH 

7.677 T/Day 

Crude DOP 

68.441 T/Day 

0.016 T/Day 

15.724 T/Day 

30.492 T/Day 

TIPT 

PA 

2EH 

TIPT 

PA 

2-EH 

0.028 T/Day 

23.585 T/Day 

51.919 T/Day 

Crude DOP 

40.869 T/Day 
 

Recovery DOP 

From Wastewater 

0.163 T/Day 

NaOH 

0.046 T/Day 

 
Crude DOP 

68.362 T/Day 

 

DM Water 

1.254 T/Day 

Recovery 2-EH 

2.098 T/Day 

Filter aid/Paper 

0.003 T/Day 

105.883 

T/Day 

 
DOP Product 
Send to DOP 

Day Tank 

0.004 T/Day 

Solid Wastewater send to 

Authorizer Water  

Disposal Company 

Purified DOP 

105.884 T/Day 

2.874 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment 

Plant 

1.033 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 
 

6.605 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

Steam 

2.941 T/Day 

 

Recovery 2-EH 

3.340 T/Day 
 

Crude DOP 

109.157 T/Day 

Crude DOP 

40.795 T/Day 

 

NaOH 

0.027 T/Day 

Recovery from 

Wastewater 

0.096 T/Day 

DM Water 

0.836 T/Day 

 

Recovery 2-EH 

4.771 T/Day 
 

1.242 T/Day 

Recovery 2-EH Recovery 2-EH 

6.013 T/Day 

Stripping 

Column 

Filtration 

 

Reactor 

NO.1 
Neutralization 

Tank N0.1 

 

Reactor 

NO.2 
 

Neutralization Tank N0.2 

1.542 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

9.189 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

I���#I�J :  <'=>4 = -#'/>#' 

      678'>'>#'A)!- = 340 >#'/*B 

����� :  � !"#$ %&'$!(''$&) *+,- (%./%&) (* 1($23$4) 678ก#:, 2563 

�<	��� 1.3-5 �
�����ก�����ก������ Dioctyl Phthalate (DOP)   
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�<	��� 1.3-6 �
�����ก�����ก������ Di-isononyl Phthalate (DINP) 

0.016 T/Day 
TIPT 

PA 

INA 

TIPT 

PA 

INA 

0.028 T/Day 

23.585 T/Day 

49.402 T/Day 

Crude DINP 

43.232 T/Day 
 

Recovery DINP 

From Wastewater 

0.159 T/Day 

NaOH 

0.046 T/Day 
 

Crude DINP 

66.194 T/Day 

 

DM Water 

1.254 T/Day 

Recovery INA 

1.930 T/Day 

Filter aid/Paper 

0.003 T/Day 

105.882 

T/Day 

 
DINP Product 
Send to DINP 

Day Tank 

0.004 T/Day 

Solid Wastewater send to 

Authorizer Water  

Disposal Company 

Purified DINP 

105.884 T/Day 

2.874 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment 

Plant 

1.394 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

 

6.728 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

Steam 

2.941 T/Day 

 

Recovery INA 

3.216 T/Day 
 

Crude DINP 

109.033 T/Day 

Crude DINP 

42.804 T/Day 

 

NaOH 

0.027 T/Day 

Recovery from 

Wastewater 

0.093 T/Day 

DM Water 

0.836 T/Day 
 

Recovery INA 

5.301 T/Day 
 

1.286 T/Day 

Recovery INA Recovery INA 

6.587 T/Day 

Stripping 

Column 

Filtration 

 

Reactor 

NO.1 
Neutralization 

Tank N0.1 

 

Reactor 

NO.2 
 

Neutralization Tank N0.2 

2.033 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 

8.178 T/Day 

Wastewater send to 

Wastewater Treatment Plant 
I���#I�J :  <'=>4 = -#'/>#' 

      678'>'>#'A)!- = 340 >#'/*B 

����� :  � !"#$ %&'$!(''$&) *+,- (%./%&) (* 1($23$4) 678ก#:, 2563 

Crude DINP 

66.768 T/Day 

32.934 T/Day 

15.724 T/Day 

Recovery INA 

9.880 T/Day 

Recovery INA 

7.950 T/Day 
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1.3.5 �
�=?���������#"�� 
 1) �
�=?��� 
  1.1)  ��%r�^��� (o-Xylene) 
    o-Xylene F�#	 1,2-Dimethylbenzene �
,
G��jD���F��ก��$BC/B
ก���G
ก��-��� PA
����ก�k��
,
!	 �F�GBE �����E� ��ก��$
E��	�������กEU ������ ก���������ก������ &����� �ก��	� �����	� 
���ก�� (�F�C
) (PTTGC) !
E� �/G��j����Dก=�/Gj����!/�E.�j� �กV��� ก���	ก (Cone Roof Tank) !
��
�G���D		ก=�� 1,250 �.ก���กU���� ���
G
 3 B� ����Gk&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��-���H�klU ��ก
��
�" 
E� �
�กV�B
 Day Tank !
���G���D		ก=�� 50 �.ก���กU���� ���
G
 1 B� B
&#�
��$ก���G
ก��-��� �&#$	�	
BC/ �
 
  1.2) กi�^��ก �̂#�� (Oxygen) 
    กx�A		กA���
����ก�k��
,
กx�A �����E� �����ก��$
 BC/B
ก�����
m�ก�����ก�� o-Xylene 
B
!��
�	
		กA���C�$
 A"$ ��� ก��
��กx�A		กA���
����ก	�ก��B
�����ก��
ก�� -��
��  Air Blower =��
ก��ก�	 ก�	
�!/�E.�ก���G
ก��-��� 
  1.3) Phthalic Anhydride (PA) 
    Phthalic Anhydride (PA) ����ก�k��
,
!	 �F�GF�#	!	 =!V  BE �����E� ��ก��$

�p&����G ��� ก��BC/ PA �
,
G��jD���B
ก���G
ก��-��� Dioctyl Phthalate (DOP) ���
�� PA ����กF
�G�
-��� PA !	 ��� ก�� �����
m�ก������	E��	��u���C�$
ก�� 2-Ethyl Hexanol H��B�/��G��� 
m�ก�����A"$ �
,

E��
��ก	����&Gก Titanate A"$  PA �F�G ��� ก��
������ก Molten PA Tank !
���G���D 1,200 �.ก���กU
���� ���
G
 1 B� ��$	�.�B
&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��-���H�klU =��
������กj� �กV�-���H�klU PA (Molten 
PA Tank) !
���G���D 200 �.ก���กU���� ���
G
 1 B� ��$	�.�B
&#�
��$ก���G
ก��-��� PA ���
���!/�E.�
ก���G
ก��-��� DOP -��
�� ������	!
E� H��B
��  �
 
    E��F��� PA C
���ก�V� A"$ ����D�G/B
jD &��E��ก (Plastic Bag) �กV��G/B
	�����กV�
G��jD���=��-���H�klU (Warehouse) ��BC/�j�u�U���u�U (Fork Lift) !
�/����ก Warehouse ���� &#�
��$
ก���G
ก��-��� DOP 
  1.4) 2-Ethyl Hexanol (2-EH) 
    2-Ethyl Hexanol (2-EH F�#	 Octyl Alcohol) ����ก�k��
,
!	 �F�G BE �����E�     
��ก��$
�p&����G A"$ ��� ก��BC/ 2-EH �
,
G��jD���B
ก��-��� DOP ������
m�ก�����ก�� PA ������ ก�������
��ก������ P.T. Petro Oxo Nusantara 
�����	�
��
��A�� =�������� BASF PETRONAS Chemical 
�����
�����A�� !
E� �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� =�/Gj����!/�E.�j� �กV��� ก���	ก (Cone Roof Tank) !
��
�G���D 1,250 �.ก���กU���� ���
G
 1 B� ��$	�.�B
&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��-���H�klU ��ก
��
�" E� �
�กV�B
 
Daily Tank !
���G���D 50 �.ก���กU���� ���
G
 1 B� B
&#�
��$ก���G
ก��-����&#$	�	BC/ �
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 2) ���#"�� 
  2.1) #�#�#������ก�^�D (V2O5) 
    �G�
�����		ก�A�U (Vanadium Oxide, V2O5) ����ก�k��
,
!	 =!V  E��F�#	 	�	
 
�����ก��$
 ����
,
 Ceramic Rings��$ �"��ก���/G��G�
�����		ก�A�U BC/�
,
��G��� 
m�ก�����		กA���C�$
B
!��
�	

ก���ก��
m�ก�������FG��  o-Xylene ก��กx�A		กA���
B
���#$	 
m�ก�kU ������ ก�������G��� 
m�ก�����C
��
����
��ก��G=�
���F
��� !
E� �/G��j����Dก�!/�E.�&#�
��$��� ก�� ����G�
�����		ก�A�U����D	�.�B
j�  Drum !
�� 
200 ���� A"$ ������!/���=�/G
���
BC/��� F����
����������ก���กV� (Stock) �G/B
&#�
��$��� ก�� 
  2.2) #ก�F�#H�����%	�
�# �̂����#������%^#����������D (Molten Salt of KNO3 
and NaNO2) 
    - �ก�#	�
��E�A����
���� =���A������
����U ����ก�k��
,
!	 =!V  E�!�G �����
ก��$
 
���ก�#	- ���  2 ��G ���BC/	����E�G
!	 �ก�#	-E� (�/	������
���F
�ก) ����ก�� 51% =�� 49% 
��������� ��-E�ก�
=�/G
���
F�	������BF/�
,
!	 �F�G�/G��	
��� ��$�G���/	

����k 180 	 ���A��A��E 
=�/GE� �!/��
H��B
���#$	 
m�ก�kU�/�
 Shell Side �&#$	BC/B
ก������G���/	
��$�ก����กก�����
m�ก�����		กA�
��C�$
��FG��  o-Xylene =��กx�A		กA���
 ���F�D
�G��
�ก�#	�F�G�&#$	������G���/	
		ก��ก���
m�ก�kU
-��
�� ���#$	 =�ก�
��$�
�G���/	
 (Heat Exchanger) A"$ �
,
ก���G��D�	DkFH.��!	 ���#$	 
m�ก�kU���BF/�ก�
 
450 	 ���A��A��E ���BF/
m�ก�����������$�ก��!"�
��/-���H�klUF��ก�
,
 PA ��� 
�� ��FG�� ��$BC/ �
����ก��E.|�E��
�ก�#	�" �/	 ��ก�������ก�#	C��C�
����k 0.3336 ��
/
% �������ก�#	����ก��������G=�
���F
��� !
E� �/G�
�j����Dก���� &#�
��$��� ก�� - �ก�#	 ��� ก��������
�
ก��E�$ A#�	�p&��C�G ��$����ก�������ก�#	C��C�����
��
 
A"$ ��
���
BC/��� F����
����������ก���กV� (Stock) �G/B
&#�
��$��� ก��  
  2.3) ��^�� �� E� �� (Tyzor TPT) 
    ��A	� �� &� �� (Tyzor TPT) ����ก�k��
,
!	 �F�G BE E��F�#	 	�	
 ��ก��$
pD
 
�
,
E��
��ก	� Titanate BC/�
,
��G��� 
m�ก������	E��	��u���C�$
��FG��  PA ก�� 2-EH B
ก���G
ก��-��� 
DOP E��F�����G��� 
m�ก�����
�����E����j
��ก�����BC/BF����/ �
#$	 ��ก�
,
��G��� 
m�ก�����=���	ก&�
WU 
(Homogeneous) ก���G�#	 ���G���G	�.�B
Ej�
�����Gก��E����$�!/����
m�ก�����ก�
 ��� ก�������G��� 
m�ก�����
C
��
������ก��G=�
���F
��� !
E� �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� �กV��G/B
j�  Drum !
�� 200 ���� 
����กV��G/B
	�����กV�G��jD���=��E������ (Warehouse) �&#$	�	BC/ �
 
  2.4) ��������%^#�����w���ก�^�D (NaOH) 
    E��������A���������	ก�A�U��$���G���!/�!/
�/	��� 50 ���
���F
�ก ����ก�k��
,

!	 �F�G �����E� �����ก��$
 ��BC/B
ก���G
ก��-��� DOP B
!��
�	
ก��E����
ก�����  (Neutralization)      
ก���#
EH�&!	 F
�G�-���
��� Demineralized =��ก��
���EH�&
����E�� E����$��/��ก
m�ก������	E��	��u���C�$

��FG��  PA ก�� 2-EH ������ (NaOH) ����ก��������G=�
���F
��� !
E� �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� 

�����กV��G/B
j� �G���D!
�� 10 ��
 ���
G
 1 B� B
&#�
��$����E�W��k.
�H��&#$	�	BC/ �
 
 2.5) Celite 
    Celite ����ก�k��
,
!	 =!V  E�!�G!D�
 �����ก��$
 BC/�
,
E��C�G�ก�	 -���H�klU DOP 
����������ก������ E����������	� ���ก�� !
E� �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� A"$  Celite ��$����D	�.�B
jD  
!
�� 22 ก���ก��� ��j.ก����กV��G/B
	�����กV�G��jD���=��E������ (Warehouse) �&#$	�	BC/ �
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  2.6) Hydrazine (Oxynon H-104) 
    Hydrazine (Oxynon H-104) ����ก�k��
,
!	 �F�G �����E�F�#	E��F�#	 	�	
         
��ก��$
�p&����G BC/B
ก��
���EH�&
��� ����������ก������ �D���� ��-�� �����	� ���ก�� !
E� �/G��j����Dก 
���� &#�
��$��� ก�� A"$  Hydrazine (Oxynon H-104) ��$����DB
j� !
�� 20 ก���ก��� ��j.ก����กV��G/B
	����
�กV�G��jD���=��E������ (Warehouse) �&#$	�	BC/ �
 
  2.7) Amine (Oxynon M-204) 
    Amine �G���!/�!/
�/	��� 28 ���
���F
�ก BC/B
ก��
���EH�&
��� 
    Amine (Oxynon M-204) ����ก�k��
,
!	 �F�G �����E�F�#	E��F�#	 	�	
 ��ก��$

�p&����G BC/B
ก��
���EH�&
��� ����������ก������ �D���� ��-�� �����	� ���ก�� !
E� �/G��j����Dก���� 
&#�
��$��� ก�� A"$  Amine (Oxynon M-204) ��$����DB
j� !
�� 20 ก���ก��� ��j.ก����กV��G/B
	�����กV�
G��jD���=��E������ (Warehouse) �&#$	�	BC/ �
 
  2.8) "�����#H�� (Liquid Chlorine) 
    ��	��
�F�G (Liquid Chlorine) ����ก�k��
,
!	 �F�G E��!��G	��F�#	  ��ก��$

�p&����G BC/B
ก��
���EH�&
���F��	��V
 ����������ก������ �	 �G�	�
��	�U�	� ���ก�� !
E� �/G��j����Dก 
���� &#�
��$��� ก�� A"$ ��	��
�F�G��$����DB
j� !
�� 20 ก���ก��� ��j.ก����กV��G/B
	�����กV�G��jD���=��
E������ (Warehouse) �&#$	�	BC/ �
 
  2.9) ��������ก���w%��"����ก (Hydrochloric Acid) 
    E�������ก���������	��ก �G���!/�!/
�/	��� 35 ���
���F
�ก (Hydrochloric 
Acid (35%W) ����ก�k��
,
!	 �F�G BE �����E� ��ก��$
pD
 BC/B
ก��
���EH�&
���B
!��
�	
ก��-���
��� 
Demineralized ก���#
EH�&!	 F
�G�-���
��� Demineralized =��ก��
���EH�&
����E�� ����������ก������ 
�	 �G�	�
��	�U�	� ���ก�� !
E�  �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� 
�����กV��G/B
j� �G���D!
�� 10 ��
 
���
G
 1 B� B
&#�
��$����E�W��k.
�H� (Utility) �&#$	�	BC/ �
 
  2.10) ก�� 
̂�lG��ก 
    ก��A��u.��ก (Sulfuric Acid) ����ก�k��
,
!	 �F�G BE �����E� ��ก��$
pD
 BC/B
ก��

���EH�&
���F��	��V
 ����������ก������ �	 �G�	�
��	�U�	� ���ก�� !
E� �/G��j����Dก���� &#�
��$��� ก�� 
A"$ ก��A��u.��ก��$����DB
j� !
�� 30 ก���ก��� ��j.ก����กV��G/B
	�����กV�G��jD���=��E������ (Warehouse) 
�&#$	�	BC/ �
 
 

1.3.6 ������r��JG	%K"�������#����ก������ 
 1) �A �BC� 
  ก��BC/
���B
��� ก��=�� 		ก�
,
 5 
���H� �� 
�� 
  1.1) �A ���� (Raw Water) 
    ��� ก�����
���
��
�����กก��
��
�
��F�G  (ก

.) ��BC/�
,

������ ����กV��G/
B
��	E���	 
������ (Raw Water Pond) !
�� 13.80 x 26.4 x 6.0 ���� (������กV�
���E. ED� 5.50 ����)    
A"$ ��� ก�������� ���#$	 E.�
������ ���
G
 3 CD� �&#$	E.�
�������
-���
���ก�	  (Filtered Water) 
���	��U�	 (RO 
Water) =��
���
�����ก=��W��D Demineralized (Demineralized Water) 
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  1.2) �A �ก��� (Filtered Water) 
    ��� ก��-���
���ก�	 ��กก��
��
��������-��
����
���
�D �DkH�&
�����#�	 �/
 
(Pre-treatment System) ��$��ก���� ก��-���
���ก�	  506 �.ก���กU ����/G�
 
��ก	��/G� 2 !��
�	
 ��/=ก� 
!��
�	
ก��ก�	 �/G�C��
��Gก�	 F�
 ��
 =������ (Anthracite Filter) =��!��
�	
ก��ก�	 �/G�j��
ก����
�U 
(Activated Carbon Filter) ��ก
��

���ก�	 ��$-�����/��j.กE� �
�กV��G/B
j� �กV�
���ก�	  (Filter Water Tank) 
!
�� 200 �.ก���กU���� ���
G
 1 j�  ก�	

���
BC/B
E�G
��� r 
��ก	��/G� 
���BC/-���
���	��U�	 �/� ����
ก�	 ���� ��
��� 
���C��C�����F��	��V
 =��
���BC/B
ก��	D
�H�����H�!	 &
�ก �
 
  1.3) �A ����D%� (RO Water) 
    ��� ก��-���
���	��U�	��กก��BC/
���ก�	 ��-��
F
�G�-���
���	��U�	 (Reverse 
Osmosis Unit) ��$��ก���� ก��-���
��� 360 �.ก���กU����/G�
 
�����$-�����/��j.กก�ก�กV��G/B
j� �กV�
��� (RO 
Water Tank) !
�� 200 �.ก���กU���� ���
G
 1 j�  �&#$	�	E� �
BC/B
E�G
��� r 
��ก	��/G� BC/B
ก��-���

���
�����ก=��W��D =��BC/B
ก��BC/�#
EH�&������
!	 F
�G�-���
���	��U�	 
  1.4) �A �	��'��ก��Ir��? (Demineralized Water) 
    ��� ก��-���
���
�����ก=��W��D��กก��BC/
�� �	��U�	
n	
�!/�E.�F
�G�-���
��� 

�����ก=��W��D (Demineralized Unit) ��$��ก���� ก��-���
���
����k 250 �.ก���กU����/G�
 
�����$-�����/��
j.กก�ก�กV��G/B
j� �กV�
���
�����ก=��W��D (DI Water Tank) !
�� 50 �.ก���กU���� ���
G
 2 j�  �&#$	�	E� �

BC/B
E�G
��� r 
��ก	��/G� BC/B
ก���G
ก��-��� PA BC/B
ก���G
ก��-��� DOP/DINP =��
���C��C�B

����F�/	�	
��� (Steam Boiler) 
  1.5) �A �H�I�#�b� (Cooling Water) 
    ��� ก��-���
���F��	��V
��กก��
��
���ก�	 
n	
�!/�E.�F	-���
���F��	��V
 (Cooling 
Tower) !	 ��� ก�� ��$��	����ก���F��G��
B
����F	F��	��V
 30,000 �.ก���กU����/G�
 �&#$	BC/B
ก����
	DkFH.��BF/ก��	D
ก�kU=�ก�
��$�
�G���/	
B
ก���G
ก��-��� PA =�� DOP/DINP 
 2) �ll�� 
  ��� ก�����ก��=E�uun�����ก 2 =F��  �#	 
  - Steam Turbine Generator (STG) !	 ��� ก�� E����j-���ก��=E�uun���/ 2,842 
ก���G���U A"$ ��� ก��E����j-���ก��=E�uun���/�&�� &	��	�G���/	 ก��BC/�uun�B
��� ก����� F�� 
  - ก���uun�
��F�G �!�E�D��
��ก�� 
����k 1,140 ก���G���U ������ ก��BC/�
,

=F�� �uun�E���	  �C�
 B
C�G  Start Up F�#	BC/B
�����G��D�E�G
ก��  �&#$	BF/E����jF�D�ก��-�����/	��� 

�	�H��B
ก�k��ก���F�DpDก�p�
��#$	=F�� �uun�!��!/	  �
,
�/
 
  
	ก��ก
�� ��� ก���� ���BF/�� Diesel Generator !
�� 600 kW �&#$	E���	 �uun�����BF/ก��
�����G��D�E�G
ก�� ��/	�ก�/G� 
 3) ���A � 
  -�����/��กF
�G� Salt Bath Cooler F
�G� Gas Cooler =�� Treatment Condenser ��/�
,
�	
���
=� ��
E.  =�����G����
 (Lay Down) �
,
�	
���=� ��
�������� r =��
���
BC/B
ก���G
ก��-���B
F
�G�
��$=�ก��� ก�
		ก�
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 4) �A ��
���ก#	�����"������� (Heat Transfer Oil) 
  ��� ก�����
�����
=�ก�
��$�
�G���/	
 (Heat Transfer Oil) ����ก��������$���F
��� A"$ 
�����

=�ก�
��$�
�G���/	
��j.ก
n	
 �!/�E.� Heat Transfer Oil Heater �&#$	BF/��	DkFH.��
����k 325 	 ���A��A��E 
ก�	

���
BC/B
ก��BF/�G���/	
=ก�F
�G���� r F�� ��ก��$-��
ก��BC/ �
=�/G Heat Transfer Oil ����	DkFH.��
���  =�/Gj.กE� ���&�$�	DkFH.����$ Heat Transfer Oil Heater 	�ก����  
 5) #CFA�#E������E�
���� 
  ��� ก����ก��BC/�C#�	�&��  2 
���H� �� 
�� 
  - กx�AW���C��� (Natural Gas ; NG) BC/�
,
�C#�	�&�� F��กB
ก���-��F�/�&#$	BF/�G���/	
=ก� 
Heat Transfer Oil B
���BF/�G���/	
 (BC/B
ก���G
ก��-��� PA =��ก���G
ก��-��� DOP) =��BC/B
ก��
�-��F�/B
 Liquid Incinerator �&#$	ก����� Waste Liquid ��กก���G
ก��-��� 
  - 
�����
��� (Fuel Oil) BC/�
,
�C#�	�&�� F��กB
ก���-��F�/�&#$	BF/�G���/	
=ก� Steam Boiler 
 6) ก��������A ����	���ก
��A ��I�� 
  ���������
���!	 ��� ก��=�� �
,
 2 ���� �#	 
  - �� �����
���}
���

�
��	
 (Non-Contaminated Stormwater Drainage System) �	 ��� 

���}
��$�กH��
	ก&#�
��$E�G
ก��-���A"$ �����ก��

�
��	
 ก�	
�����		ก
	ก��� ก���
�� ���������
������ 
!	 
���o 
  - ���������
���

�
��	
 (Contaminated Stormwater Drainage System) 
���D��
��ก
��ก�k�ก��ก���!	 ��� ก��&�G��&#�
��$

�
��	
 ��/=ก� &#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��-���H�klU (Tank Farm 
Area) &#�
��$�F��E������ (Chemical Loading) =��&#�
��$ก���G
ก��-��� (Process Area) ��$	����ก��


�
��	
 A"$ �
,
����Gk��$������ 	D
ก�kU��$��ก��F�D
 �C�
 Compressor =��
��� �
,
�/
 
   ���&#�
��$��
j� �กV�G��jD���=��-���H�klU (Tank Farm Area) ����
ก��
�/	��	�
&#�
��$�� ก���G	�.�=�/G 
���}
H��B
��
ก��
��j.กก�ก�กV��G/ก�	
��	������		กE.��� �����
���!	 ��� ก�� =��
������ E.��� �����
���!	 
���	D�E�Fก����� &�� ��������� E�G
&#�
��$�F��E������ (Chemical Loading 
Area) =��&#�
��$ก���G
ก��-��� (Process Area) ��$	����ก��

�
��	
 
���D��
�� �����ก�����ก��=�ก
���}



�
��	
		ก��ก
���}
��$���

�
��	
=��	��� B� 
 

1.3.7 ��E�!���ก��"��"?� 
 1) ��E�!�����ก�'���ก��"��"?� 
  1.1) กi�^�������กH�I��� ��
�กi�^#��� (Waste Gas Scrubber) 
    กx�A�������กF
�G�������กx�A�E������กก���G
ก��-��� PA ��/=ก� กx�A�E����ก 
PA Switch Condenser =�� Light Ends Distillation B
F
�G� PA Switch Condenser ��� ก����BC/����
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) �&#$	ก�����ก��$
��กกx�A�E�� �
#$	 ��กกx�A�E����	 �U
��ก	�!	  
Maleic Anhydride (MA) =�� 		�W-�A��
 (O-Xylene) ก�	
�������		ก
��	  Regenerative Thermal 
Oxidizer ��	�
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  1.2) Flue Gas ��กH�I��#������A ��
����� (Heat Transfer Oil Heater) ���ก�����ก��
���� PA 
    ���BC/�G���/	
��กก���-��F�/กx�AW���C�����G�ก�� Residual PA F�#	 Waste PA 
��$E� ����กF	ก��$
 ��� Residual PA ��$�กV�B
 Waste Product Drum ��j.กE� �
�-�B
 Heat Transfer Oil 
Heater A"$ ��ก���G��D�	DkFH.��B
F/	 �-��F�/ 1,600 	 ���A��A��E ��� Flue Gas ��$��/��กก���-��F�/��
	 �U
��ก	��
,
}D~
��		 �G� (TSP) กx�A		ก�A�U!	 �
�����
 (NOx) =��กx�A���U�	
�	

V	ก�A�U 
(CO) �������		ก��  PA Heat Transfer Oil Heater Stack 		กE.������ก����	�
 
  1.3) กi�^#�����กH�I�� PA Switch Condenser 
    ��� ก����E� กx�A�E����ก PA Switch Condenser =�� Light Ends Distillation B

F
�G� PA Switch Condenser �
�-�ก�������$���� Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ก�	
�����		ก

��	 ��	�
 A"$ ��E���� 	�ก����$�����		ก ��/=ก� กx�A		ก�A�U!	 �
�����
 ����	�ก =	
������ =���A��
 
  1.4) Flue Gas ��กH�I��#������A ��
��������ก�����ก����������K
JLDB�ก�?I� 
Plasticizer 
    E��F���F
�G�������
�����
�/	
!	 ก���G
ก��-���-���H�klUB
ก�D�� Plasticizer     
��BC/�G���/	
��กก���-��F�/กx�AW���C���B
 Heat Transfer Oil Heater A"$  Flue Gas ��กก���-��F�/����
	 �U
��ก	��
,
}D~
��		 �G� (TSP) =��กx�A		ก�A�U!	 �
�����
 (NOx) ����������		กE.������ก��
�� 
��	  Plasticizer Heat Transfer Oil Heater ��	�
 ��� 
��  
���D��
 Plasticizer Heat Transfer Oil �����/
���
���#$	  �
#$	 ��กBC/�G���/	
��G�ก��ก���G
ก��-��� PA ��ก PA Heat Transfer Oil Heater 
  1.5) Flue Gas ��ก	�I��H������A � (Steam Boiler Stack) 
    ��� ก����F�/	�	
��� ���
G
 2 ���#$	  ��/=ก� Steam Boiler 12(A) =�� Steam 
Boiler 16(A) 
���D��
�	
�����$-�����/��กก���G
ก��-��� PA ��
����k�&�� &	��	ก��BC/ �
 �� 
��
 F�/	�	
���
CD�
���" �
,
�&�� ����E���	  (Stand by) A"$ ����ก��BC/ �
B
ก�k����$�-��� (Start Up) ����
��
 =����F�D�BC/
 �
��#$	ก���� ก��-����!/�E.�EH�G�
ก�� ��� Flue Gas ��กก���-��F�/��	 �U
��ก	��
,
}D~
��		 �G�=��กx�A
		ก�A�U!	 �
�����
 �������		ก
��	  Steam Boiler ���  2 
��	  
  1.6) {?|� PA ��กก��#	������G	 PA #	<�#ก�b��������?��=?� 
    }D~
 PA �ก����ก!��
�	
ก����� PA �F�GBF/�
,
�ก�V�B
F
�G� Flaking =��ก�� 
Bagging A"$ }D~
 PA �F���
����j.ก�.��/G� Blower =��j.ก��ก	�.�B
 Dusting Filter A"$ ��j.กE� ก���ก���G
ก��
-��� PA �&#$	���BF/�
,
-���H�klU PA BF��	�ก����  E��F���	�ก����$-��
ก��ก�	 }D~
 PA 		ก=�/G�������		กE.�
�����ก����	�
 
 2) �A �#������ก��"��"?� 
  =F�� ก���
��
����E����กก������
�
 �
!	 ��� ก�� 
��ก	��/G� 
  2.1) �A �#�����กก�����ก������ 
    ��� ก����
����E����กก���G
ก��-��� DOP/DINP ��/=ก� 
����E����ก
m�ก�����������$
���
m�ก�kU=��
����E����กj� E����
ก��-���  
����E����ก���  2 E�G
 ���F�� �
�� ��	�กV�
����E��B
E�G
!	 
��  �
 DOP (DOP Sump) ก�	
E� �
�� ����������
����E��!	 ��� ก�� �&#$	������BF/���DkH�&����กklU
������

������ !	 �� 
���	D�E�Fก����� &����	�
 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������       
�������ก�����������������ก���������������    

                                                                               ����� 1
��� �

 

���!
� "����#����� 	$%��#"��"�� (	��#�'���) � �ก
� 

 
 1-21 RP/C045/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

  2.2) �A ���A���กก��"F��K�E#��#������H�I�������A ����D%� ����A ���A���กก��"F�
�K�E#� �̂����H�I�������A �	��'��ก��Ir��? ��E� �
��  pH Control Tank !	 ��� ก�� ก�	
E� �
�������� 
����������
����E��E�G
ก�� !	 
���o ��	�
 ��� 
�� 
���D��
��� ก���� 	�.���FG�� ����
�
ก�����E�/�  pH Control 
Tank �� 
��
 
������ B
E�G

����j.กE� �
�������� ��	
���EH�G��&#$	
��� pH =���!/�E.�����������
����E���� 
C�GH�& ก�	
E� �
�������� ����������
����E��E�G
ก�� !	 
���o ��	�
 
  2.3) �A ��������A���กH�H�I�#�b� (Cooling Water Blowdown) 
���F��	��V
��#$	BC/ �

�
,
�����G��F
"$ ����E�G
F
"$ ��$�/	 ��������  �&#$	��ก���DkH�&!	 
���B
����
����������� ��กF	F��	��V
 
��j.ก�����E� �
��  Buffer Pond �&#$	
��� pH BF/�
,
ก��  ก�	
������ �� �����
������ !	 
���o �&#$	E� �

�������� ����������
����E��E�G
ก�� !	 
���o ��	�
 
  2.4 ) �A �#�����ก�A �{������%�ก��	�#	}~�����#�JEFA�������=
�#กb��
�=?����������K
JLD 
    
����E��B
E�G

����� ก��ก���� �������� j� =�ก
�����
E����V��.
 (Oil Separator) =��
E� �
��  Buffer Pond !	 ��� ก�� ก�	
E� �
�������� ����������
����E��E�G
ก�� !	 
���o ��	�
 
  2.5) �A �#�����กก���?	%K"������%K"���E�
ก��� 
    
����E����กก��	D
�H�=������H�!	 &
�ก �
 B
	����E��
�ก �
 �� 	�F�� =��
F/	 
��� ��j.กE� �
�������� ����������
����E��E����V��.
 (Onsite Treatment) ก�	
������ E.��� �����
������  
�&#$	E� �
�������� ����������
����E��E�G
ก�� !	 
���o ��	�
 
 3) ก�ก���#������ก��"��"?� 
  3.1) ก�ก���#���   
    ���#����
����� 
��ก	��/G� ก�ก!	 =!V ��ก!��
�	
ก��ก��$
B
ก���G
ก��-��� 
PA (Residual PA) !	 �E��B
!��
�	
ก��ก�	 ��กก���G
ก��-��� DOP ��G��� 
m�ก�������$F��	��Dก��BC/ �
 
(Spent Catalyst) =��ก�ก��ก	
��ก����������
����E�� 
    ���#�����I�
����� ��/=ก� !���.�}	� E�$ 
m�ก.�F�#	E�$ ��$���BC/=�/G��ก	����
E��
�ก �
=���� 	�F�� ��/=ก� ���	�F��=��H�C
� =�����j� &��E��ก A"$ ��� ก����/BF/��j� !����$��}�
��
�&#$	�	 ���!��=����
���H� ��/=ก� j� !��E�
���� �
 �
,
!����$G�
��$

�
��	
 j� !��E��!��G !��	�
����U j� !�� 
E��F�#	  !�� Recycle E�G
j� E�=�  �
,
!��	�
���� 
    �� ��� ก����/��ก��!		
D|���� ก����  �
	D�E�Fก����&#$	!
�/��ก�ก!	 �E��
�F���
��		ก��ก��  �
�
ก����� ก�����ก��!	 �E����=�� �
,
 2 
���H� ��/=ก� ก�����ก��ก�ก!	 �E��	�
���� 
=��ก�ก!	 �E�����	�
���� ���
m��������
��ก��ก����G 	D�E�Fก��� &.�. 2548 ��#$	 ก��ก�����E�$ 
m�ก.�
F�#	G�E�D��$���BC/=�/G 
  3.2) %��#กb�������G�"I����%��#กb�����
����� 
    - �� �กV�!����$G�
 �
,
	������$��F�� ��
����D� &#�
	�����
,
&#�

.
A���
�U 
��-
� �/	��	� =��=�� �
,
C�	 r E��F����กV�!�� �C�
C�	 E��F����กV�jD &��E��ก !G�&��E��ก C�	 E��F���
�กV�ก��	 ก����� �
,
�/
 
    - �� �กV�!��	�
���� �
,
	������$��F�� ��
����D� &#�
	�����
,
&#�

.
A���
�U
=�� Lining �/G� Polyurethane �
��	ก��ก��ก��	
=����$GA"�� &#�
 ��-
� �/	��Dก�/�
 ��&#�
��$
����k 72 
���� ���� 
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 4) #�����
� 
  =F�� ก���
���E�� H��B
��� ก����$��������G���� !	 �E�� E.  ��/=ก� ����Gk Steam Turbine 
Generator ����Gk���#$	 	��	�ก�� (Compressor) ����Gk
���E.�
�������&��  =������Gk���#$	 ก���
���uun� 
(Electrical Generator) E��F�������Gk	#$
r B
&#�
��$E�G
ก��-�����������E�� B
�กklU������
���
��ก��
ก��EG�E��ก��=���D/���	 =�  �
 ��#$	  ������
������E�� ��$�	�BF/�.ก�/� ��/����p��$���	������G��ก��
��� �
B
=����G�
 (&.�. 2561) ��$ก��F
�BF/E��-�E������E�� �� ��/����ก�
 85 ��A���� (�	) E��F���ก��

m����� �
 8 C�$G��  
  ��� ก��ก��F
�BF/&
�ก �
��$�!/�
m����� �
B
&#�
��$��$���E�� �� ��ก��EG�BE�	D
ก�kU�D/���	 
�G��
�	�H��E�G
�D��� (PPE) 	��� j.ก�/	 ก�	
�!/���� �
 ��/=ก� ��$	D�F. (Ear Plugs) F�#	��$��	�F. (Ear 
Muffs) A"$ ��C�G����E�� ��/ 20 ��A���� (�	) =�� 25 ��A���� (�	) ��������� 
	ก��ก
�� ����Gk Steam 
Turbine Generator =������Gk Air Compressor �
,
����Gk��$�����/
m����� �

����� A"$ ����&
�ก �
�!/��

�p&��B
ก�k���G��CV�=��A�	�����D o B
C�G �G��E��
r ����
��
 
 

1.3.8 ��C������
����"���	���K
� 
 1) �%����ก�����H���
�ก��������C������
����"���	���K
� 
  ��� ก�����D��D� F�����$��E� �E���BF/&
�ก �
 -./����F�� =��-./��E�G
��/�E��	#$
r ���G��
���-��C	���G�ก�
B
�/�
	�C�G	
����=���G��
�	�H�� �&#$	BF/ก����� �
��������
��$����$ !"�
 �" ��/
��
!/	ก��F
�����ก�����ก��	�C�G	
����=���G��
�	�H�����������
 (������
E�ก�) ��
���Dก�UBC/B

ก������
�
 �
!	 ������o 
 2) {�ก���� 
  ��� ก����/���BF/��=-
ก��}�ก	���&
�ก �

�����
% ����	กE��ก��}�ก	���=��ก��&�I
� 
(Training and Human Improvement) ���}�ก	���E��F���&
�ก �
BF��=�����G
BF/ก��&
�ก �
�ก�� 
 3) "J�ก���ก��"���	���K
� ��C������
�����K�E�������B�ก��� ���� 
  ��� ก����ก��=�� ��� �D���ก��/�
�G��
�	�H����$�F���E�ก�� �
 ��/=ก� ��/�F
/���$��ก��
�G��
�	�H�� ��/�F
/���$�G��
�	�H��B
ก����� �
�����G�C�C�& (�
.) ��/�F
/���$�G��
�	�H��B
ก����� �

��������F�� ��/�F
/���$�G��
�	�H��B
ก����� �
�����F�GF
/� �
 =����/�F
/���$�G��
�	�H��B
ก����� �

��������
��C��
E.  �G���� =�� ��� �k�ก���ก���G��
�	�H��	�C�G	
����=��EH�&=G��/	�B
ก����� �
 
 4) ��#����"���	���K
� 
  ��� ก����/ก��F
���������G��
�	�H�� �&#$	BF/&
�ก �
�������Dก�
=���D���H��
	ก��$
�!/������ �
B
������
m��������	��� ���� ���� �C�
 �������!		
D|���!/���� �
B
&#�
��$�E�$�  ��������G��

�	�H��B
ก����� �
�ก�$�Gก�����#$	 ��ก� �������ก����� �
B
Ej�
��$E.  �
,
�/
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 5) ก�����H�������C������
� 
  - �����?�'����D�?���Hก��� 
   ก���G
ก��-���!	 ��� ก����F��ก���$� ��BF/&
�ก �
E��-�Eก��E������ ���&
�ก �


m����� �
	�.�H��B
F/	 �G��D� (Control Room) B
E�G
&
�ก �
��$����
,
�/	 E��-�EE������ ���BF/��	D
ก�kU
�D/���	 �G��
�	�H��E�G
�D���BF/&
�ก �
EG�BE� =�����BF/��ก����G�E	�EH�&=G��/	�B
ก����� �
 
(
����kE������B
Ej�

��ก	�ก��) ����Gk&#�
��$ก��-��� F/	 
m�����ก�� (Lab) =�� Flaker Room �&#$	�
,

ก���}n���G� -�ก������	&
�ก �
��$
m����� �
=�/G�� ���BF/��ก����G�ED!H�&&
�ก �
�
,

������Dก
% 	�ก���  
��� ก���� ���BF/��ก����G�E	�EH�&=G��/	�B
ก����� �
	#$
r �����$ก��F
��G/B
กqF��� ��/=ก� =E EG��  
������E��  (Leq 8 hr) =��EH�&�G���/	
 
  - ก�������?�K�E���E�
ก��������
���ก�������?�K�E 
   ��� ก�����BF/��ก����G�ED!H�&&
�ก �
�
,

������Dก
% =�����BF/��EG�E��ก���/�
ก��
��ก��&�����BF/ก��&
�ก �
��$��V�
~G�F�#	�ก��	D�����F�D��กก����� �
 =����ก����G�ED!H�&
�����
%BF/
&
�ก �
�Dก�
 
  - ก�H�����C������
����"���	���K
� 
   ��� ก����ก������
�
ก���&#$	BF/�
,
�
���&����C��||����G��
�	�H�� 	�C�G	
���� 
=��EH�&=G��/	�B
ก����� �
 &.�. 2554 
 6) ����ก���
�ก��#�F���"���	���K
� 
  ��� ก���/	 ������������
ก�����ก���G��
�	�H��ก���G
ก��-���=��ก����G�
�����

�G��
�	�H��ก���G
ก��-���B

���	D�E�Fก��� ���!/	�� ����k�ก���ก��ก��
���	D�E�Fก���        
=F� 
��������G���/G�F��ก�กklU G�W�ก�� =��� #$	
�!B
ก��
��ก	�ก��ก��B

���	D�E�Fก��� (p�����$ 4) 
&.�. 2559 A"$ ��/��ก��ก��F
�� #$	
�!�ก�$�Gก��������
ก�����ก���G��
�	�H��ก���G
ก��-���=��ก��
��G�
�����
�G��
�	�H��ก���G
ก��-���B

���	D�E�Fก��� 
 7) ก��	���ก
�������
��
""�K
� (Fire Fighting & Fire Prevention) 
  - ����=�/ ��#	
�E�� ���E�� =��	D
ก�kU��G�E	��G��
�	�H�� ��� ก����/		ก=��
BF/=����&#�
��$ก�������� ����=�/ ��#	
�E�� ���E�� =��	D
ก�kU��G�E	��G��
�	�H�� ��/=ก� ������G����
�G�
 (Smoke Detector) =��������G�����G���/	
 (Heat Detector) 
  - 	D
ก�kU�� ��	����H�� (Fire Fighting Equipment) ��� ก�����BF/��	D
ก�kU�� ��	����H�� 
���
��ก��ก����G 	D�E�Fก��� ��#$	  ก��
n	 ก�
=���� ��	����H��B
��  �
 &.�. 2552 =��������
 
NFPA F�#	������
E�ก���$�	���� 
��ก	��/G� ����
�������&�� =���u�����&��  (Firewater and Foam 
System) ���#$	 ����&��  (Fire Extinguisher) =��	D
ก�kU=��CD�-�|�&��  
  - 
���BC/E��F���ก������&��  (Fire Water) ��� ก����BC/
��������$�������กก��
��
�
��
F�G  (ก

.) ��$ก�ก�กV���BC/�
,

�������&��  ���ก�ก�กV��G/B
��	E���	 
������ !
�� 2,000 �.ก���กU���� 
���
G
 1 ��	 ก�	
E.��
BC/B
ก������&�� �/G����#$	 E.�
�������&��  
 8) "���	���K
�ก��BC����ก
��
���
��� 
  ��� ก����ก��
m��������!/	&" 
m�������$�� E��
�ก �

���k.�&#$	E�
����/=
�
��	��� ���� ���� 
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 9) ก����������K����?ก#���  
  ��� ก����/ก��F
�=-
ก���	�E
	 H�G�pDก�p�
�&#$	�������G��&�/	� =��ก������
�
ก��
��#$	�ก���F�Dก��kUpDก�p�
 ��	��
ก��u��
u.Ej�
��$�ก���F�DF�� �ก���F�Dก��kUpDก�p�
 =��
n	 ก�
���BF/�ก���F�DA���  
 10) �?	ก�JD"?��"���"���	���K
��I���?""� 
   ��� ก�����BF/��	D
ก�kU�D/���	 �G��
�	�H��E�G
�D��� (Personal Protective Equipment ; 
PPE) E��F���&
�ก �
�Dก�
 =��E��F����p&�� �
 �C�
 �
��$G�
  �
�/	
 =�� �
E��-�EE������ ��/=ก� jD �#	-/� 
jD �#	F
�  =��jD �#	��  ��$�F���E�=���&�� &	ก��&
�ก �
 
 
 11) ก���
�#�F�������#���� 
    ก�������#$	 �/	 ����
!	 ��� ก�� E����j��$��=�/ �F�D����$��� ก��-��
C�	 �� ��� r �C�
 
=��u	�U� �����&�U F�#	�!/���=�/ �F�D�����  ��ก
��
����ก��� ��G�E	�&#�
��$=����G�E	�ก��ก�����$	��
��-�ก����=�����ก��=ก/�!��	�
 
 12) ก����
���?�����������������������
�"� 
    ��� ก����/��G�E
��E
D
=��BF/�G��C�G��F�#	ก��ก����/�
��� r ���ก���� �G��E����j 
��/=ก� �/�
ก���"ก�� �/�
��E
� 
���&k� =��G�I
W��� �/�
ED!H�&=��E�$ =G��/	� �G��
�	�H�� =���/�

CD�C
=��E�W��k
����C
U �&#$	�
,
ก���	#�	
����C
U��	E�W��k�B
ก��ก������ r 	��� ��	�
#$	  �����G�
����
�
ก��ก���CD�C
E��&�
WUก��E��
�ก �

���	D�E�Fก����� &�� �� ����
 =��CD�C
Bก�/����  �
,
�/
 
 

1.4 ���ก��� �#������ 
 ก����������G�E	�-�ก����E�$ =G��/	� �������ก����$ก��F
��G/B
��� �
 EIA H��F�� ก��
�
��$�
=
� ������	������ ก��B
��� �
ก��
�����
-�ก����E�$ =G��/	� ��� ก����  �
-��� Phthalic 
Anhydride (PA) =�� Dioctyl Phthalate (DOP) (���� ��$ 2) ��!	��!�ก������
�
 �
E����jE�D
��/�� 
�� 
 1) ก����������G�E	�ก��
m������������ก��
n	 ก�
=��=ก/�!-�ก����E�$ =G��/	� B
����
����
�
��� ก���������ก��o 
%�� 2 ����  ����������
,
���� �
���������-�ก��
m�����������	���!	 ก��

m����� 
�|F�=��	D
E���B
ก������
�
ก��&�/	���� ก��=ก/�!
�|F� 
 2) ก����������G�E	�-�ก����E�$ =G��/	�B
��������
�
��� ก�� ����� ��������$
�"ก�� 
����/����
�
ก����G�G���DkH�&E�$ =G��/	�B
�/�
��� r �� ������	���B
���� ��$ 1.4-1 
 3) ก����������� �
 �� ��������$
�"ก�����G��G�!/	�.�-�ก��
m������������ก��
n	 ก�
=��
=ก/�!-�ก����E�$ =G��/	� =��-�ก����������G�E	�-�ก����E�$ =G��/	� B
��������
�
ก���
���������
ก��������
��$ก��F
� =���
���������ก��-�ก���"ก��B
C�G ก������
�
��� ก����$-��
������������
,
��� �

-�ก��
m������������ก��o 
%�� 2 ����  
  B
ก������
�
 �
��� ก����������G�E	�-�ก����E�$ =G��/	� ������ �	
���

�	� 

���������	� (
��������) ���ก�� ��=-
ก������
�
 �
B

% 2565 �� =E� B
���� ��$ 1.4-2 
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�������� 1.4-1 ����ก�����������������ก��������������� (CI��� �#���ก��) K��H�
�ก��#	������	�������#����%"��ก��B�������ก��	��#�����ก��������������� 
%"��ก��%��������� Phthalic Anhydride (PA) ��� Dioctyl Phthalate (DOP) ("�
A���� 2) ������!
� "����#����� 	$%��#"��"�� (	��#�'���) � �ก
� 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
1. "?JK�E��ก�'    
1.1 "?JK�E��ก�'��ก	�I�� - }D~
��		  (TSP) ��G�G�� ���
G
 4 
��	  ��/=ก� 

- 
��	  PA Heat Transfer Oil Heater 
 
- 
��	  Plasticizer Heat Transfer Oil Heater (Stand by) 
- 
��	  Steam Boiler 12A (Stand by) 
- 
��	  Steam Boiler 16A (Stand by) 


%�� 2 ����  
- C�G �G������Gก��ก����G�G���DkH�&

	�ก��B
�����ก�� 
- ��#$	��ก�����
���� 
- ��#$	��ก�����
���� 
- ��#$	��ก�����
���� 

 - กx�A		ก�A�U!	 �
�����
 (NOx) ��G�G�� ���
G
 5 
��	  ��/=ก� 
- 
��	  PA Heat Transfer Oil Heater 
- 
��	  Regenerative Thermal Oxidizer[1] 
- 
��	  Plasticizer Heat Transfer Oil Heater (Stand by) 
- 
��	  Steam Boiler 12A (Stand by) 
- 
��	  Steam Boiler 16A (Stand by) 


%�� 2 ����  
- C�G �G������Gก��ก����G�G���DkH�& 

	�ก��B
�����ก�� 
- ��#$	��ก�����
���� 
- ��#$	��ก�����
���� 
- ��#$	��ก�����
���� 

 - กx�A���U�	
�	
	ก�A�U (CO) ��G�G�� ���
G
 2 
��	  ��/=ก� 
- 
��	  PA Heat Transfer Oil Heater 
- 
��	  Regenerative Thermal Oxidizer[1] 


%�� 2 ����  
C�G �G������Gก��ก����G�G���DkH�&

	�ก��B
�����ก�� 
 - Maleic Anhydride (MA) ��G�G�� ���
G
 1 
��	  ��/=ก� 

- 
��	  Regenerative Thermal Oxidizer[1] 
 

 - �A��
 (Xylene) ��G�G�� ���
G
 1 
��	  ��/=ก� 
- 
��	  Regenerative Thermal Oxidizer[1] 

 

 - กx�AA���u	�U��		ก�A�U (SO2) ��G�G�� ���
G
 1 
��	  ��/=ก� 
- 
��	  Steam Boiler 12A (Stand by) 

- ��#$	��ก�����
���� 

H���#H�?  :  [1] ����
��	  Regenerative Thermal Oxidizer �� �����/���
���� 
���D��
�" �� � BC/
��	 ����	�.� ��/=ก� 
��	  Liquid Waste Incinerator  =��
��	  PA Waste Gas Scrubber 
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�������� 1.4-1 (�I�) 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
1.2 "?JK�E��ก�'B������ก�' - กx�A�
�����
��		ก�A�U (NO2)  

- }D~
��		  (TSP) 
- �G����VG=������� �� 

��G�G�� ���
G
 3 Ej�
� ��/=ก�  
- �� ����
���
����C� (E� FU E� F�E
�) E�D��
��ก��  
- �/�
��	 ����!/ F�� ��ก��� ก����  
 �����G�
		ก�p�� �F
#	 
����k 1.5 ก������� 
- ����Gk�� ����
	
D�����F��� &�� (10 
% E
C.) 


%�� 2 ����  
���� �� 7 G�
��	�
#$	  C�G ����Gก��ก��
��G�G���DkH�&	�ก����ก
��	  ���C�G 
��$��G�G���/	 F�� ก�
 5-7 ��#	
 

 - Maleic Anhydride (MA) 
- o-Xylene 

��G�G�� ���
G
 5 Ej�
� ��/=ก�  
- ����GkE�$=�กj

��&���ก�U 
- ����Gk�� ����
���
�กE�
��U 9 
- ����Gk������G��� ก���/�
����F
#	 
- ����Gk������G��� ก���/�
�����G�
		ก 
- ����Gk�� ����
	
D�����F��� &�� (10 
% E
C.) 


%�� 2 ����  
���� �� 7 G�
��	�
#$	  C�G ����Gก��ก��
��G�G���DkH�&	�ก����ก
��	  ���C�G 
��$��G�G���/	 F�� ก�
 5-7 ��#	
 

2. ���
�#���� - ������E�� �p��$� 24 C�$G��  (Leq 24 hr) ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก� 
%�� 2 ����  
���� �� 7 G�
��	�
#$	  C�G ����Gก��ก��
��G�G���DkH�&	�ก��B
�����ก�� 

 - ������E�� &#�
��
 (L90) - ����Gk�� ����
	
D�����F��� &�� (10 
% E
C.) 

3. "?JK�E�A ���A� - �G���
,
ก��-���  (pH) ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก� ��#	
�� 1 ����  
 - !	 =!V �������� F�� (TDS) - Inspection Pit 1  
 - ���	�� (BOD5)   
 - A��	�� (COD)   
 - 
�����
=���!��
 (Oil & Grease)   
4. "?JK�E��� - o-Xylene ��G�G�� ���
G
 5 Ej�
� ��/=ก� �Dก 3 
% 
 - &�������	�U	#$
�����$กqF���ก��F
� - Monitoring Well 1 (Up-gradient)  
  =���
,
E����$�ก�$�G!/	 ก����� ก�� - Monitoring Well 2 (Down-gradient)  
  - Monitoring Well 3 (Down-gradient)  
  - Monitoring Well 4 (Down- gradient)  
  - Monitoring Well 5 (Down- gradient)  
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��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
5. "?JK�E�A �B����� - o-Xylene ��G�G�� ���
G
 5 Ej�
� ��/=ก� 
%�� 2 ����  
 - &�������	�U	#$
�����$กqF���ก��F
� - Monitoring Well 1 (Up-gradient)  
  =���
,
E����$�ก�$�G!/	 ก����� ก�� - Monitoring Well 2 (Down-gradient)  
  - Monitoring Well 3 (Down-gradient)  
  - Monitoring Well 4 (Down- gradient)  
  - Monitoring Well 5 (Down- gradient)  

6. ��C������
����"���	���K
�    
6.1 "?JK�E��ก�'B��=��	��ก��ก�� - o-Xylene ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก� 
%�� 4 ����  

 - ����Gk o-Xylene Evaporator  
 - Dioctyl Phthalate (DOP) ��G�G�� ���
G
 3 Ej�
� ��/=ก�  
  - ����Gk	���� DOP/DINP Process Area  
  - ����GkF/	 
m�����ก�� (Lab Room)  
  - ����Gk Sump !	  Wastewater Treatment  
 - 2-EH (F�#	 Octhanol) ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก�  
  - ����Gk DOP/DINP Reactor (R-412)  
 - Di-isonoyl Phthalate (DINP) ��G�G�� ���
G
 3 Ej�
� ��/=ก�  
  - ����Gk	���� DOP/DINP Process Area  
  - ����GkF/	 
m�����ก�� (Lab Room)  
  - ����Gk Sump !	  Wastewater Treatment  
 - Isonoyl Alcohol (INA) ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก�  
  - ����Gk DOP/DINP Reactor (R-412)  
 - Total Dust ��G�G�� ���
G
 1 Ej�
� ��/=ก�  
  - ����Gk Flaker Room  
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��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
6.2 ���
�#����B��=��	��ก��ก�� - ������E�� �p��$���	������G��ก����� �
 ��G�G�� ���
G
 4 Ej�
� ��/=ก� 
%�� 2 ����  
  - ����Gk Air Compressor Room  
  - ����Gk Turbine 1-2  
  - ����Gk Turbine 3  
  - ����GkF	ก��$
  

 - ��G�G��������E�� =�����
Gk������E�� ��$
 &
�ก �
��/����p��$���	��G��ก����� �
 
 (Time Weighted Average-TWA) 

- &
�ก �
�Dก�
��$
m����� �
B
&#�
��$��$���E�� ��  
%�� 2 ����  

 - ������ Noise Contour Map - ����Gkก���G
ก��-�����$���E�� ��  �Dก 3 
% F�#	ก�k���$��ก���
��$�
=
� 
ก��-���A"$ 	��E� -�BF/������E��  
B
&#�
��$��� ก����ก���
��$�
=
�  

6.3 ���
�"�������B��=��
 	��ก��ก�� 

- 	DkFH.��	�ก������Gk&#�
��$
m����� �
 
 (Dry Bulb Temperature : DB) 
- ���������G���/	
  
 (Wet Bulb Globe Temperature : WBGT) 

��G�G�� ���
G
 2 Ej�
� ��/=ก� 
- ����Gk Flaker Room 
- ����Gk Boiler Room 


%�� 1 ����  
�����G�G��B
��#	
��$�/	
��$ED� 

6.4 "���#�����������I��B�ก��
 � ���� 

- ������G���!/�!	 =E EG��  
 (Light Intensity) 

��G�G�� ���
G
 11 Ej�
� ��/=ก� 
%�� 2 ����  
- ����Gk Lab Room  

  - ����Gk Flaker Room  
  - ����Gk PA Control Room  
  - ����Gk Office �/�
���   
  - ����Gk Office �/�
�
  
  - ����GkF/	 ��� �
-./���ก��  
  - ����GkF/	 ��� �
 Operation  
  - ����Gk Import-Export  
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�������� 1.4-1 (�I�) 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
6.4 "���#�����������I��B�ก��
 � ���� (�I�) 

 - ����GkF/	 }~��!��  
 - ����Gk DOP/DINP Control Room  

  - ����GkF/	 ��� �
A�	�����D   
6.5 �=����?�
��#H�? - ��
�"กEj���ก���ก��	D�����F�DE��F�D�G��

 �E��F�� ก��=ก/�!=��ก��
n	 ก�
���BF/�ก��A��� 
 �&#$	BC/�
,
=
G�� B
ก��ก��F
�����ก��
 ��	D�����F�D��	�
 

- H��B
&#�
��$��� ก�� �Dก���� ��$��	D�����F�D 
=����� �
-��Dก 6 ��#	
 

6.6 �?�K�E - �
�=ก��ก����G�ED!H�&E��F���&
�ก �

 BF��=��&
�ก �
�Dก�
 �� 
�� 

- &
�ก �
BF��=��&
�ก �
�Dก�
 ก�	
�!/���� �
E��F���&
�ก �
BF�� 
=��
%�� 1 ����  E��F���&
�ก �
�Dก�
 

  - ��G�ED!H�&��$G�
���=&��U   
  - �	VกA���U��G 	ก (X-ray : Digital)   
  - ��G��G��E��.�kU!	 ��V���#	� (CBC)   
  - ��G������� ���

�EE�G�	��� E��.�kU 

(Urine Analysis) 
  

  - �����
������B
��#	� (FBS)   
  - ��G�������!��
B
��#	�   
  - ��G�ก����� �
!	 ��� (SGOT, SGPT)   
  - ��G�ก����� �
!	 �� 

  (BUN Creatinine) 
  

  - ��G�G��E����	�C�G	
����   
  - ��G�E���jH�&
	�   
  - ��G�E���jH�&ก����/��
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�������� 1.4-1 (�I�) 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
6.6 �?�K�E (�I�) - �
�=ก��ก����G�ED!H�&E��F���&
�ก �


 ��$E��-�E
������E�$�  �� 
�� 
- &
�ก �
��$E��-�E
������E�$�  ����กV���VG��$ED�H��F�� 
 ���กก�ก����� �
 (End of Shift) 


%�� 1 ����  

  - ��G�ก����/���E��-�E�A��
 (Xylene) 
�����G�F�ก����W����&&� G��ก B


�EE�G� (Methyl Hippuric Acid in Urine) 

  

 - ��
�"ก=����������� �
-�=��G������FU-�
 ก����G�ED!H�& A"$ B
��� �
�/	 ���D
 ���
G
&
�ก �
 ���
G
-./����F�����
G
   
 -./�!/����ก����G�ED!H�&C#$	Ej�
&�����
 =��=&��U��$���ก����G�ED!H�& &�/	���� 
 ���D�F�D-�
��ก	�ก�k�&
�ก �
��$����!/�
 ���ก����G�ED!H�& 

- &
�ก �
!	 ��� ก��=��-./����F����$�!/���
m����� �

 B
&#�
��$��� ก�� 


%�� 1 ����  

7. ก�ก���#���/����G�{�� -  ��������� �
E�D
ก�ก!	 �E��=����C
��
&�/	�=
�E���
�ก����/���	
D|��E� ก�����
!	 �E�� 

- H��B
&#�
��$��� ก�� E�D
��#	
�� 1 ����  
=����� �
-��Dก 6 ��#	
 

 �  E�D
E��E�G

����k!	 �E����$
���
���A���� 
(Recycle) ��	
����kก�ก!	 �E����� F�� 

  

8. "���"� �  ��
�" กEj� ��ก �� �ก� �	D�� �� � F�D � �กก��
��
���!
E� !	 ��� ก�� 

- ��	��E/
�� !
E� !	 ��� ก�� �G��G�-�=���E
	�Dก 6 ��#	
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�������� 1.4-1 (�I�) 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
9. �
�"�-#'�!�ก�� �  E���G�EH�&�����ก��-E� ��EH�G�ก��

�
��$�
=
�  
�|F�=���G���/	 ก������
���G��#	
 =�������CD�C
 ��	��
�G��
����FV
!	 
��C�C
 -./
��CD�C
 -./=�

F
�G� �
��Cก����$�ก�$�G!/	  =��Ej�


��ก	�ก����$	�.�����
��C������	�&#�
��$
��� ก�� �G�j" BF/E���G���C
��G��&" 
&	B�!	 CD�C
 (Community Satisfaction 
Index) BF/���j/G
 &�/	���� =E� =-
��$
ก��ก�������GB
ก���กV�!/	�.� 

- CD�C
B
&#�
��$ 5 ก������� ����	���� ก�� CD�C
��$
 ����
�
ก���กV���C
��DkH�&E�$ =G��/	� =��CD�C

 &#�
��$	�	
�FG �C�
 ��$��� Ej�
&����� Ej�
��$��Cก�� 
 =F�� ����kEj�
 G�� �� ����
=��Ej�
��$E����|��� r 
 �
,
�/
 


%�� 1 ����  

 �  E�D
-�ก������
�
 �
=��ก��
���G�-�
��ก=-
 �
CD�C
E��&�
WU =-
 �
�G��
���-��C	���	E� �� ���
�����
-�ก��
����
�
 �
�/�
CD�C
E��&�
WU=���G��
���-��C	���	E� ��B
C�G ��$-��
�� ���
&����k�B
= �-�E����W����$ �ก��!"�
=��

����C
U��กก������
�
��� ก��!��
�/
��� 
B
= �!	  Output =�� Outcome ��$ �ก��
!"�
ก��ก�D���
n�F���=��CD�C
��$	����/���
-�ก������ก��� ก�� ���ก��
�����


��E��W�H�&ก��
m����������� ก��F�#	
����ก������j" �G���F���E�=���G��
�&�� &	 �G�j" ก��
���
�D =-
 �
!	 
��� ก��B
	
��� 

- CD�C
B
&#�
��$ 5 ก������� ����	���� ก�� CD�C
��$
 ����
�
ก���กV���C
��DkH�&E�$ =G��/	� =��CD�C

 &#�
��$	�	
�FG �C�
 ��$��� Ej�
&����� Ej�
��$��Cก�� 
 =F�� ����kEj�
 G�� �� ����
=��Ej�
��$E����|��� r 
 �
,
�/
 


%�� 1 ����  
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�������� 1.4-1 (�I�) 

��"D	��ก����������������� �
C������������������ �=���������������� "���=��B�ก�������
� 
 �  ��
�"ก!/	�/	 ����
��ก��� ก��=��������

��� �
E�D
-�!/	�.�ก���/	 ����
&�/	�-�
ก������
�
ก��=ก/�!
�|F������G�� =��
����ก����$ก��F
��&�$������&#$	
n	 ก�
ก��
�ก��A����G/�Dก����  

- H��B
&#�
��$��� ก�� �G��G�-�=���E
	�Dก 6 ��#	
 

����� : ������ ก��
�
	�U �	
A��=�
�U ���ก��, 2563   
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�������� 1.4-2 ���ก��� �#���������������������ก��������������� (CI��� �#���ก��) 	��� �	� 2565 K��H�
�ก��#	������	�������#���� 
%"��ก��B�������ก��	��#�����ก��������������� %"��ก��%��������� Phthalic Anhydride (PA) ��� Dioctyl Phthalate (DOP) ("�
A���� 2) 

 
 

���ก�������
� 
"���=��B�ก��

�����
� 
CI��#���� �#���ก�� 	� 2565 

�.". ก.E. ��.". #�.�. E.". ��.�. ก.". �.". ก.�. �.". E.�. r.". 
1. �DkH�&	�ก��B
�����ก��              
 1.1 �DkH�&	�ก����ก
��	  2 ���� /
%            

 1.2 �DkH�&	�ก��B
�����ก�� 2 ���� /
%            

2. ������E��  2 ���� /
%            

3. �DkH�&
������  �Dก��#	
             
4. �DkH�&��
 �Dก 3 
%             
5. �DkH�&
���B�/��
 2 ���� /
%            

6. 	�C�G	
����=���G��
�	�H��              
 6.1 �DkH�&	�ก��B
Ej�

��ก	�ก�� 4 ���� /
%            

 6.2 ������E�� B
Ej�

��ก	�ก�� 2 ���� /
%             
 6.3 ������G���/	
B
Ej�

��ก	�ก�� 1 ���� /
%             
 6.4 �G���!/�!	 =E EG�� B
ก����� �
 2 ���� /
%             
 6.5 Ej���	D�����F�D �Dก����              
 6.6 ED!H�& 1 ���� /
%             
7. ก�ก!	 �E��/!���.�}	� �Dก��#	
             
8. ก����
��� �Dก����              
9. E� ��-�����ก��              
 9.1 E���G��G������FV
!	 CD�C
 1 ���� /
%             
 9.2 ��
�"ก!/	�/	 ����
 �Dก����              
10.  ��G�E	�-�ก��
m������������ก��o 2 ���� /
%             
11.  ก����������� �
 2 ���� /
%             

H���#H�? :           =-
ก������
�
ก�������$����ก��o ก��F
� (Measure Plan)            ก������
�
ก��!	 ��� ก�� (Actual) 




